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Ausgabe 5-16

B1.372

Tiefspann-Blockzylinder

einfach wirkend mit Federrickzug, max. Betriebsdruck 500 bar

Beschreibung

Tiefspann-Blockzylinder werden bevorzugt
dort eingesetzt, wo eine Werkstickspannung
von oben nicht méglich oder notwendig ist. Die
Tiefspannwirkung wird durch die Bewegung
des Spannpunktes nach unten erreicht.

Dabei ist die horizontale Kraftkomponente
im Mittel 94% und die vertikale 34% der
angegebenen Spannkraft. Diese hohe vertikale
Kraftkomponente gewdhrleistet ein sicheres
Aufliegen der Werkstlcke. Der Spannhebel ist
durchgehartet, so dass durch Nachschleifen
die Form des Spannpunktes dem Werkstlck
angepasst werden kann.

Werkstoffe

Gehausewerkstoff: Stahl briniert

Spannhebel: 58 Cr V4, Hrc 54-58

Wichtige Hinweise

Die Zylinder mussen vor direkter Einwirkung
von aggressiven Schneid- und Kuhlflissig-
keiten geschutzt werden.
Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige
Angaben siehe Blatt A 0.100.

Anwendungsbeispiel

Dk

Hub

“—

Kolben-@ D
Hub

Spannkraft bei
Olbedarf/10 mm Hub

z2

Masse

Bestell-Nr.

Zubeho6r
Verschlussschraube G 1/4
O-Ring 10 x 2
Ersatzdichtring
Spannhebel einteilig
Schenkelfeder, Ersatzteil

Verschlussschraube

100 bar
500 bar

Ra=08 _l

Y

d max.

O-Ring

Innen-
sechskantschraube

9%

Dichtring

Spannmdglichkeiten

16
8
1,7
8,5
2
68
50
32
6

19
31
27
32
32
13,5
8,5
8,5
2
G1/4

13

55

6

0,9
1371010

3610264
3000347
3000536
3542080
3715104

14

6

9

115
1373010

3610264
3000347
3000536
3542081
3715104

Schenkelfeder

14
16

8

11

21
1374010

3610264
3000347
3000546
3542082
3716109

Das Hydraulikdl kann wahlweise durch Rohranschluss oder Bohrungen im Vorrichtungskdrper
zugefUhrt werden, wobei 4 Befestigungsschrauben erforderlich sind.
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Ausgabe 6-13

B 1.490

Kilemmzylinder

einfach wirkend ohne Federriickzug
max. Betriebsdruck 500 bar

Einsatz

Zum Klemmen von Schlitten an Werkzeug-
maschinen bietet sich die Direktklemmmung als
wirtschaftliche Losung an.

Die Hydraulikkolben werden Uber ein zentrales
Drucksystem beaufschlagt.

Die Betatigung der einzelnen Klemmstellen
kann in das Steuersystem der Maschine
einbezogen werden.

Vorteile

@ Hohe Klemmkréfte bei kleinen
Abmessungen

@ Volle Ausnutzung des vorhandenen
Druckes

@ Mdglichkeit der Uberwachung des
Klemmdruckes

® Maschinenbeeinflussung in Abhangigkeit
des Klemmdruckes

Werkstoff

Kolbenwerkstoff: Rotguss
Gehause: Automatenstahl, briniert

Wichtige Hinweise

Der Kolben hat keine Sicherung gegen Heraus-
fallen. Wenn der Kolben frei ist, nicht mit Druck
beaufschlagen!

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige
Angaben siehe Blatt A 0.100.

Hydraulikplan

Klemmzylinder

5555

Al

Maschinen-
beeinflussung

|
M‘mm
i
i

:
|
i

Klemmzylinder mit 1 Kolben

Klemmazylinder mit 2 Kolben

Klemmbkraft 100 bar  [kN] 4,9  Klemmkraft 100 bar  [kN] 9,8
bei 500 bar  [kN] 24,5  bei 500 bar  [kN] 49,0
Kolbenhub, max. [mm] 2  Kolbenhub, max. [mm] 2
A
A
q ‘p
LR
erJ:'
8| B T g & 18
oy —
O P
H = _
27 a4 |
19 50 7J Lc_a 1/4
Ll
@22 225
| ?\ g %
© . ri% — g hj_:g; - D
& | I N> i ;{ o S o _.a-.___r. E— S J 3
| it Ll
U T I T
015 of 3
217
34 38
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
MaB A = 69 mm 1491-000 MaB A =104 mm 1493-000
MaB A =83 mm 1492-000 MaB A =119 mm 1494-000

Klemmen einer Schlittenfiihrung

Sofern die Klemmzylinder nicht an eine vorhan-
dene Hydraulikanlage angeschlossen werden
kdnnen, empfehlen wir die Verwendung eines
Pumpenaggregates nach Blatt D 8.0115.

Diese Aggregate bieten die Gewahr einer auto-
matischen Klemmkraftiberwachung, d.h. der
Pumpenmotor schaltet ab, wenn der einge-
stellte Druck im Hydrauliksystem erreicht ist und

1492-000
oder
1494-000

Gleitleiste

schaltet zu, wenn der Druck auf ca. 90 % des
Einstelldruckes abgefallen ist. Ferner besteht
die Moglichkeit der Maschinenbeeinflussung
durch einen zusétzlichen Druckschalter, d.h.
die Maschine kann erst eingeschaltet werden,
wenn der eingestellte Druck zum Klemmen
erreicht ist.

1491-000
oder
1493-000

7
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Ausgabe 9-11

B 1.494

Federspannzylinder

ziehend, mit hydraulischer Ruckstellung
max. Betriebsdruck 250 ...320 bar

Einsatz

Besonders bei Langzeitspannung von bewegli-
chen Maschinenteilen, Werkzeugen, Vorrich-
tungen, Paletten und Werkstlcken in belie-
biger Lage. Spannen mechanisch durch
hydraulisch  einstellbares  Tellerfederpaket.
Losen hydraulisch.

Beschreibung

Tellerfederpaket integriert im Hydro-Zylinder.
Gehause aus Vergltungsstahl. Einteiliger
Kolben, gehartet und geschliffen. Ringmutter
fir AbstUtzung und spielfreie  Einstellung.
Kolbenstange mit Innengewinde.

Vorteile

® GroBe Spannkraftauswahl

® Reibungsarme Tellerfedern zwischen
geharteten und geschliffenen Druck-
scheiben gelagert

® Kolben gegen Drehen gesichert

@ Olanschliisse radial und axial

Wichtige Hinweise

Rucksprache erforderlich bei anderen Spann-
kraften, Losehub > 1 mm, mehr als 1 Last-
wechsel pro Minute, aggressiven Medien und
Temperaturen unter -15°C bzw. Uber 60°C.
Losehubbegrenzung und Sonderausfihrungen
auf Anfrage.

Betriebsbedingungen, Toleranzen und son-
stige Angaben siehe Blatt A 0.100.

Pumpenaggregate siehe Katalogbereich ,D".

Verschlussschraube G 1/4 bei
axialem Anschluss wechseln
s

SW| m Entltftung
|
o4 /
| T 2
ol | ]
| e
Q \ 1 1 T o
= = 7%\777 [ o
) L
Lo
h s k bei H
— Lose- ] .
=
n
Spannkraft [kN] 16
Einstelldruck [bar] 165
Losedruck, h = 0,5 mm [bar] 210
Lésedruck, h =1 mm [bar] 255
Max. Betriebsdruck [bar] 270
Druckolbedarf/1 mm Hub  [cm? 1,3
a [mm] 95
b [mm] 45
© [mm] 20
d [mm] 22
e [mm] 11
f [mm] 24
g [mm] 13
i [mm] 18
k [mm] 20
1 (f8) [mm] 55
m [mm] 65
n [mm] 85
0 [mm] 6
p [mm] M14x1,5
r [mm] M58x1,5
H +1 [mm] 4
SW [mm] 50
s [mm] 72
Masse [kal 1,8
Bestell-Nr. 1401-010

Weitere GroBen auf Anfrage

Spannkrafteinstellung,

Spannen und Losen

1. Federspannzylinder mit Einstelldruck

beaufschlagen.

2. Spannstelle mittels Ringmutter spielfrei
einstellen.

. Ringmutter gegen Verdrehen, ggf. Zylinder
gegen Verschieben sichern.
Siehe Anwendungsbeispiele.

. Zum Spannen Einstelldruck ablassen.

. Zum Losen mit Losedruck beaufschlagen.

. Setzverhalten der Spannstelle nach
ca. 1000 Lastwechsel bei Einstelldruck
prufen. Ringmutter ggf. nachziehen und
neu sichern.

[@)]

25 40 63 100
165 185 215 250
200 210 235 275
235 235 255 315
250 250 270 320

2,0 2,9 3,9 5,0
105 120 132 147

50 60 70 80

20 25 25 30

22 22 23 23

11 11 12 12

30 36 45 45

14 14 16 16

20,5 27 32 36

25 30 40 40

65 75 85 95

65 75 89 98

95 110 125 140

8 8 8 8
M18x1,5  M22x1,6  M30x1,5 M30x1,5
M68x1,5 M78x1,6  M92x1,5 M102x1,5

4 4 6 6

60 70 80 90

82 94 109 121

2,6 3,9 5,7 7,8

1402-010 1403-010 1404-010 1405-010
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Ausgabe 6-06

ROEMAELD B1.730

Spann- und Stutzelement
selbsthemmend,
doppelt wirkend, max. Betriebsdruck 300 bar

Vorteile Funktionsprinzip

@ Spann-/Abstitzfunktion in einem Element spannen und

@ Selbsthemmende Keilspannung stutzen

® Nachspannen mit Hydraulikdruck

® Hohe Spannsicherheit auch bei
plétzlichem Druckabfall

® Schwingungsdampfend

@ Austauschbare Druckstticke

@ Viele Befestigungsmaglichkeiten
= - . . spannen

® OlzufUhrung wahlweise mit Verschraubungen > _.+ i
oder Uber gebohrte Kanéle

® FKM-Dichtungen serienmaBig

,’ T ® Wartungsfrei

entspannen

-

Einsatz Beschreibung Befestigungsmoglichkeiten
Bei herkdmmlichen Spannzylindern wird der Das Spann- und Stltzelement ist ein hydrau-
Kolben zurlickgedriickt, wenn die Gegenkraft lischer Spannzylinder mit einer mechanischen
groBer als die hydraulische Spannkraft ist. Das  Verriegelung nach dem Keilprinzip.
liegt an der Kompressibilitat des Hydraulikéls Gegen die Spannkraft gerichtete Krafte, z.B. 1 [l [
und der Aufweitung der Hydraulikschlauche. Bearbeitungskréafte, werden ohne nennenswerte d} d} <}
Beim Spann- und Stlitzelement wird die Nach-  Nachgiebigkeit vom Keilkolben abgesttitzt. Die | d} | | d}| H} |
giebigkeit durch den keilférmigen Querkolben Gegenkraft soll die max. Spannkraft (s. Tabelle) ‘ ‘ ‘
verhindert, dessen Geometrie selbsthemmend nicht Ubersteigen. \ %_% /
ausgelegt ist. Daraus ergeben sich folgende Der Spannbolzen ist mit Innengewinde versehen, Abstiitzung Abstiitzung
Einsatzmoglichkeiten: damit Druckschrauben zum Hohenausgleich, o
® Werkstiicke sollen auch bei Druckabfallin ~ bzw. angepasste Drucksticke zum Form- v N
der Hydraulik fest eingespannt bleiben ausgleich eingeschraubt werden kénnen. DEE ; 3 3 ; 3
@ Rippen oder Stege von Werkstlcken sollen Das Gehéuse ermdglicht verschiedene Befesti- o i
durch gegenuberliegende Spannelemente gungs- und Anschlussmdglichkeiten. ﬂji b v
zun&chst lageneutral gespannt und dann Die Druckélversorgung erfolgt an der Stirnseite ] |
unverrlckbar festgehalten werden mittels Verschraubungen oder wahlweise durch
@ Die Bearbeitungskrafte sind relativ hoch und  gebohrte Kandle mit O-Ring-Abdichtung an
gegen die Spannkraft gerichtet beiden Seitenflachen oder an der Bodenflache.

® Schwingungen im WerkstUck sollen
gedampft werden

FUr alle Anwendungen gilt:

Sollte das Werkstlick nachgeben oder das

Druckstuck grabt sich aufgrund von Bearbei-

tungskréaften oder Vibrationen tiefer in das

Material ein, spannt das Spann- und Stitz-

element einfach nach, vorausgesetzt der volle

Spanndruck steht an.

Wichtige Hinweise

@ Der Spannbolzen ist zwar verdrehgesichert,
kann aber kein permanentes Drehmoment
wahrend der Betatigung aufnehmen

@ Das Spann- und Stlutzelement ist nicht zum
Einsatz als Zugzylinder geeignet

@ Wird das Spann- und Stutzelement nach er-
folgter Spannung von der Druckélversorgung
abgekuppelt, z.B. auf Palettten, empfehlen
wir einen Druckspeicher einzubauen um
einen Nachspanneffekt sicherzustellen

@ Toleranzen, sonstige Betriebsbedingungen
und Angaben siehe Katalogblatt A 0.100

Romheld GmbH - Postfach 1253 - 35317 Laubach, Germany - Tel.: +49(0) 6405/89-0 - Fax: +49(0)6405/89-211  Aktueller Stand unter www.roemheld.de
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Abmessungen
Technische Daten

k2
c3

[

1
i+ Olzufiihrung max. @ 5

a2

m1

h3

h2

Zum Aufflanschen Zylinderschrauben mit USIT-Ringen entfernen
und 2 Verschlussschrauben G1/4 einschrauben.
O-Ring 8x1,5 siehe Zubehor

A = Spannen
B = Entspannen

. = ?$ A1/B1: Anschluss flr Verschraubungen
| 1& A2/B2: Anschluss mit O-Ringen bodenseitig
g2 g3 A3/B3: Anschluss mit O-Ringen beidseitig
ot 94 g5
al

Spannkraft * [KN] 5 12 18  Spannkraft und Lésedruck

Betriebsdruck max. [bar] 300 300 300 18 080
Olbedarf, spannen [cm3] 2,8 10,8 26,5 ] N
Olbedarf, entspannen [cm3] 2,2 8,3 22 16— 1915-400 .
Hub [mm] 5 8 12 y i

at [mm] 85 103 127 T 1. <
a2 [mm] 47,2 60 71 =l 08
b [mm] 40 50 64 I o i 5
¢ [mm] 45 66 78 &0+ -~ A
c2 [mm] 48 69 81 é sl A
c3 [mm] 45 37,9 475 § ] S
@d [mm] 12 20 22 D 6 i @
e [mm] M5 M10 M12 ] m80 2
f fmmi 10 23 24 T | TS
gt [mm] 15 10 12 Pl \_te15-100 40
g2 [mm] 24,5 28 41 . : i

93 [mm] 39 45 44 ’ _‘O I 5‘0 I 1(‘)0 I 15‘0 I 2I00 I 21‘30 I SOOO

g4 [mm] 24,5 28 26

9% [mm] 39 57 75 Spanndruck [bar]

h1 [mm] 6,5 7 9

h2 [mm] 27 36 46

h3 [mml 11,5 11 11 Beispiel:

h4 (mm] 12 6,8 9 Spann- und Stiitzelement 1915-400
Eg {mm} 38’2 38 gg Spanndruck 175 bar
o i1 [mm] 105 15 18 Spannkraft 10,5 kN
Qi2 [mm] 6,5 85 10,5  Losedruck min. 140 bar
i3 [mm] 9,5 11 15

Qi4 [mm] 8,8 6,6 8,5

k1 [mm] 18 20 25 *Wichtiger Hinweis

k2 [mm] 36,5 52 64 Beim Keilprinzip ist die effektive Spannkraft

k3 [mm] 10 52 64 sehr stark von der Reibung der Gleitflachen

:‘14 {mm} gg gg 4218 abhangig. Nach einigen tausend Betatigungen
2 [mm] 16 17 o4 unter Last ist eine Glattung dieser Reibflachen
m (mm] 97 10.7 10,7  2u beobachten, die den Reibwert deutlich

m2 [mm] 60,5 35 105,5  senktund damit die Spannkraft bis zu 75%

ni [mm] 9,7 10,7 10,7  erhdhen kann. Die angegebenen Spannkréfte
n2 [mm] 44,2 42 52  sind deshalb als Mindestwerte anzusehen.

P G1/8* G1/4 G1/4  Beim Entspannen muss die Selbsthemmung

* Verschraubung DL6 DIN2353 verwenden. der Keilspannung Uberwunden werden.
gﬁ;ﬁ:g:‘(’;\icht i Lieferumfang enthatten) 1915-100 1915-300 1915-400  peshalb soll der Mindest-Lésedruck 80% des

- zuvor eingeleiteten Spanndrucks nicht unter-

Versohsssolraube 3610.047 300821 ao00g21  SCeren

Alternativ

Verschlussstopfen (blindig einschraubbar) 0361-986 0361-987 0361-987

Druckschraube 3614-027 3614-002 3614-028
2 Aktueller Stand unter www.roemheld.de Roémheld GmbH
B 1.730/6-06 Anderungen vorbehalten
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Ausgabe 6-14

B 1.8231

Flachspannpratze

mit optionaler Positionskontrolle,
doppelt wirkend, max. Betriebsdruck 500 bar

Einsatz

Die Flachspannpratze ist ein kompaktes und
flach bauendes Spannelement mit groBem
Spannhub.

Sie ist konzipiert zum Spannen von
flachen Werkstlcken in Vorrichtungen far
Bearbeitungsmaschinen sowie im Bereich der
SchweiBtechnik. Gegen Kuhimittel und Spane
ist das Element gut geschitzt und gegen
SchweiBspritzer unempfindlich.

Beschreibung

Die Flachspannpratze ist ein doppelt wirkendes
hydraulisches Spannelement, bei dem der
Kolben Uber ein Pleuel auf einen Spann-
hebel wirkt. In entspannter Stellung ist der
Spannhebel vollig zuriickgeschwenkt, und die
Werksticke kénnen frei von oben eingelegt
werden. Als Spannstelle genlgt eine Tasche
etwas groBer als die Spannhebelbreite.

An der Spannstelle Ubernimmt das Element
Querkréfte. Die Einleitung der Spannkréfte
erfolgt bei Spannhthe h3 senkrecht nach
unten; damit werden Verformungen durch
Schragzug vermieden.

7 ////I/I///l'l'ffllllllllllllllllllll
R

Entspannen
-

s

Spannen

Vorteile

® flache, kompakte Bauform

@® hoher Schutz gegen Spane und Schweil-
spritzer

@ groBer Spannhub

@ in der Grundstellung ist der Spannhebel
vollstandig zuriickgeschwenkt

® Querkréfte an der Spannstelle werden
Ubernommen

@® wartungsarm

@ Positionskontrolle optional

Wichtige Hinweise

Bei spanender Bearbeitung und vertikaler
Einbaulage (Spannhebel nach oben) wird
empfohlen, das Abdeckblech zu entfernen.
Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige
Angaben siehe Blatt A 0.100.

Anwendungsbeispiel mit induktiver Positionskontrolle

[

T
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Spannhebel
mit Pendelkugel

Spannhub

hi

-

Spannhebel fahrt beim Entspannen volistandig in das Gehause ein r Fur Dricke tber 250 bar sind Zylinderschrauben

T—T der Festigkeitsklasse 12.9 erforderlich
L

@ 10H7

Spannrichtung —— g3

senkrecht

L,Eingefahren”

»Spannstellung”

fur Steckverbindung Zubehér: Induktive Naherungsschalter M 8x1 Typ B,
Bestell-Nr. 9210-132 siehe Katalogblatt B 1.552
(Katalogblatt F 9.300) (wahlweise rechts- oder linksseitig)

A = Spannen
B = Entspannen Spannhebel
ballig
2 ®
.
8 [¢)
ol c| - ) S =
> T l - 4\%
2 o gl —‘
v2 /Spannrchtung 1+— g3
f senkrecht
g2
Zubehor Bestell-Nr.
a Verschlussschraube G 1/4 3610-264
Steckverbindung NW5 9210-132
Ind. N&herungsschalter 3829-263
Winkelstecker mit Kabel 3829-099
Spannhebel ballig mit Pendelkugel ballig mit Pendelkugel
. 100 bar 21/2,4 2,3/2,5 3,7/4,1 3,8/4,1
Sl 2N i 500 bar [<N] 10,5/12 11,5/12,5 18,5/20,5 19/20,5
H Spannhub max. [mm] 12 9 16 10
Olbedarf Spannen min./max. Hub [cm?] 5,89/9,57 6,48/9,57 12,63/20,51 15,12/20,51
Olbedarf Entspannen min./max. Hub [cm?] 3,48/5,65 3,83/5,65 7,69/12,50 9,21/12,50
a [mm] 108,5 108,5 129 129
b [mm] 60 60 75 75
© [mm] 58,5 58,5 7813 63
d [mm] 10 10 13,5 13,5
e [mm] 34 34 42 42
f [mm] 24 24 28,5 28,5
gt [mm] 16 14 18 17,5
g2 [mm] 20 16 22,5 19
g3 [mm] 19,5 16 22 19
h1 Spannhéhe, max. [mm] 30 28 38 34,5
h2 Spannhohe, min. [mm] 18 19 22 24,5
h3 Spannhohe, senkrechte Spannrichtung [mm] 21 20 28 26
i [mm] 15 15 20 20
k [mm] - 12 - 16
1 [mm] 45 45 44 44
12 [mm] 30 30 21 21
m [mm] 20,5 20,5 26 26
n [mm] 47 47 58 58
o) [mm] 6 - 8 -
p [mm] 6,6 6,6 8,5 8,6
r [mm] 1 11 18'5 18
s [mm] 12 12 13 13
t [mm] 40,5 40,5 46 46
u +0,02 [mm] 42 42 44 44
% [mm] 19 19 22 22
w [mm] 19 19 0 0
X [mm] 76,5 76,5 66 66
y1 +£0,02 [mm] 13 13 - -
y2 +£0,02 [mm] - - 10 10
z [mm] 32 32 29 29
Bestell-Nr. 1824-201 1824-202 1824-261 1824-262
2 Aktueller Stand unter www.roemheld.de Rémheld GmbH
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Ausgabe 9-11

B 1.8233

Blockspannpratze

Ausfiihrungen ohne / mit Selbsthemmung
doppelt wirkend, max. Betriebsdruck 70 / 100 bar

Einsatz

Hydraulische Blockspannpratzen eignen sich
besonders zum Spannen von Werkstlicken,
die einen groBen Freiraum fUr die Bearbeitung
brauchen und herkdmmliche Spannpratzen
und Schwenkspanner einfach zu grof3 sind.

Speziell bei 5-Seiten-Bearbeitung ist die ge-
ringe Bauhdhe der Blockspannpratze und die
Maoglichkeit in horizontale Bohrungen einzutau-
chen und zu spannen besonders vorteilhaft.

Die Blockspannpratze mit Selbsthemmung
wird vorzugsweise auf Spannpaletten einge-
setzt, die nach dem Spannvorgang vom
Druckerzeuger abgekuppelt werden.

Der niedrige Betriebsdruck von 70 bzw.
100 bar erméglicht den direkten Anschluss an
die Niederdruckhydraulik vieler Bearbeitungs-
maschinen.

Wichtige Hinweise

Blockspannpratzen sind ausschlielich zum
Spannen von Werkstticken im industriellen Ge-
brauch vorgesehen und durfen nur mit Hydrau-
likol betrieben werden. Sie erzeugen sehr hohe
Krafte. Das Werkstluck, die Vorrichtung oder
Maschine mussen diese Krafte aufnehmen
koénnen. Im Wirkungsbereich des Spannbol-
zens besteht Quetschgefahr. Der Hersteller der
Vorrichtung oder Maschine ist verpflichtet wirk-
same Schutzvorrichtungen vorzusehen.

Betriebshinweise

Bei Inbetriebnahme muss die Blockspann-
pratze sorgfaltig entllftet werden (siehe Seite
2). Der Spannbolzen muss seinen Linearhub
bis zur Spannstelle unbehindert ausflhren, um
Beschadigungen der Mechanik oder am Werk-
stlck zu vermeiden.

In ausgefahrener Stellung ist der Spannbolzen
nicht verdrehgesichert, damit sich das Druck-
stlick der Werkstlckkontur anpassen kann.

In eingefahrener Stellung wird der Spannbol-
zen immer wieder in die vorher am Deckel ein-
gestellte Winkelstellung zurlickgedreht, wenn
die Abweichung kleiner als + 8° ist (siehe auch
Seite 2).

Betriebsbedingungen, Toleranzen und son-
stige Angaben siehe Blatt A0.100.

Vorteile

® Hohe Kraftdichte

® Flache Bauweise

® Spannen in Taschen und Bohrungen
® Fuir 5-Seiten-Bearbeitung geeignet

® 2 BaugroBen ohne und mit Selbsthem-
mung lieferbar

® Durch Niederdruck direkt an Maschinen-
hydraulik anschlieBbar

® Druckstlck austauschbar
® Spannrichtung 0 - 360° einstellbar
® Wahlweise Rohr- oder Flanschanschluss

Beschreibung

Blockspannpratzen sind doppelt wirkende
Hydraulikzylinder.  Der  Spannbolzen st
schwenkbar in einer Kugelblchse gelagert. Mit
dem linearen Ausfahrhub wird der Spannbol-
zen mit dem Drucksttick Uber die Spannstelle
gefahren und dann von einem Keiltrieb auf den
Spannpunkt geschwenkt.

Die Ausfiihrung ohne Selbsthemmung hat eine
glatte Keilflache und bendtigt einen konstant
anliegenden Oldruck.

Bei der Ausflihrung mit Selbsthemmung ist der
Keiltrieb mit einer Verzahnung versehen, um
den Reibfaktor zu vergréBern. Dadurch ist die
Spannkraft deutlich kleiner, bleibt aber bei
Druckabfall erhalten.

Durch Verdrehen des Spannbolzens zusam-
men mit dem hinteren Bodendeckel ist jede
gewlinschte Winkelstellung einstellbar (siehe
auch Seite 2).

Effektive Spannkraft

Die Spannkraft wird Uber einen Keiltrieb er-
zeugt und ist deshalb sehr stark von der Rei-
bung der Gleitflachen abhangig. Der Rei-
bungskoeffizient ist nicht Uber die gesamte
Lebensdauer konstant. Am Anfang ist er etwas
hoher, d.h. die Spannkraft erreicht noch nicht
den Sollwert. Mit zunehmender Hubanzahl
glatten sich die Reibflachen und die Spannkraft
steigt langsam an. Nach einigen hunderttau-
send Betatigungen kann die effektive Spann-
kraft sogar 10-30 % Uber dem Nennwert liegen
(siehe Diagramm).

Diese Eigenschaft von Keiltrieben muss bei der
Projektierung beachtet werden, d.h.,

1. Die geringere Spannkraft im Neuzustand
muss das Werkstlck noch sicher spannen.

2. Bei ansteigender Spannkraft darf das Werk-
stlick nicht unzulassig verformt werden.

Fazit: Ist eine exakt reproduzierbare Spannkraft
erforderlich, mussen herkdmmliche Spannele-
mente mit direktem Kolbentrieb eingesetzt
werden.

Positionskontrolle

Ausflhrungen mit nach hinten durchgehender
Kolbenstange und pneumatischer Positions-
kontrolle auf Anfrage lieferbar.

Ausfahren

DN

Spannen
Entspannen Spannen
Spannkraftdiagramme
= Nennwert
= Toleranzbereich
= 15
=, 1824-310A
5
<
S 10
g 1824-410A
& -
5
20 40 60 70 80 100
min. max.
Betriebsdruck [bar]
1824-310A ohne Selbsthemmung
1824-410A mit Selbsthemmung
= 35
X,
:(:G 30
4 6@?’
C fbb(
@ X
& 20
ok
\:J

20 30 40 60 80
min.

100
max.

Betriebsdruck [bar]

1824-510A ohne Selbsthemmung
1824-610A mit Selbsthemmung
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Technische Daten ¢ Spannrichtung

In Spannstellung dargestelit

AnschlussmaBe flr Sonder-Spannplatten
werden auf Wunsch zur Verflgung gestellt.

h5

H Spannhub

Entliftungsschraube

o)
‘L Ra<0,8

"

Olzufuhrung
" max. 95

Langshub
x1

AN

nur bei O-Ring-Anschluss

Mittelstellung

Wahlweise Rohr-
oder O-Ring-Anschluss
(siehe Zubehor)

A, A’ = Spannen
B, B’ = Entspannen

b-0,1

B

a

ohne
Spannfunktion Selbst-
hemmung
Spannkraft ca.* [kN] 18/5
Betriebsdruck max. [bar] 70
Betriebsdruck min. [bar] 20
Olbedarf
Spannen / Entspannen [cm3] 28,9/22,8
H Spannhub max. [mm] 6
a [mm] 93
b -0,1 [mm] 60
o] [mm] 54
d [mm] 27
Qe [mm] 22
il [mm] 10
f2 [mm] 26
gl [mm] 15
g2 [mm] 3
h1 [mm] 14
h2 [mm] 11
h3 [mm] 1€,8
h4 [mm] 4
h5 [mm] 41
i [mm] 21
k [mm] 15
| [mm] 12
m [mm] 16
n [mm] 50
p [mm] 6,6
r [mm] 11
S [mm] 13
t [mm] 38
u [mm] 14
% G1/8
x1 [mm] 72,5
x2 [mm] 79
yi [mm] 27
y2 [mm] 20
z [mm] 7
Bestell-Nr. 1824-310A

* Effektive Spannkraft siehe Seite 1

mit ohne mit
Selbst- Selbst- Selbst-
hemmung hemmung hemmung
7,5 31 18,5

70 100 100

20 30 30
28,9/22,8 102/76,4 102/76,4
6 8 8

93 126 126

60 88 88

54 75 75

27 SIS 7 o

22 35 35

10 13 13

26 40,5 40,5

15 26 26

3 3 3

14 19 19

11 15 15

18,6 18,5 18,5

4 6 6

41 60 60

21 34 34

15 25 25

12 13 13

16 21 21

50 72 72

6,6 11 11

11 18 18

13 20 20

38 53 53

14 15 15
G1/8 G 1/4 G1/4
72,5 99 99

79 108 108

27 37 37

20 28 28

7 10 10
1824-410A 1824-510A 1824-610A

Innensechskantschraube
mit Dichtring

Entliiften

FUr die saubere Trennung der Funktionen Aus-
fahren und Spannen muss bei Inbetriebnahme
vor allem der Anschluss ,Entspannen” sorgfal-
tig entlUftet werden. Bei niedrigem Druck die
obere Entliftungsschraube vorsichtig I16sen,
bis blasenfreies Ol kommt. AnschlieBend wie-
der festziehen und Dichtheit kontrollieren.

Verschiedenene Spannrichtungen

P
@ diagonal

vertikal

£

horizontal

Die Spannrichtung kann wahlweise in alle
Richtungen senkrecht zur Spannhebelachse
erfolgen. Dazu ist der Spannhebel in eingefah-
rener Stellung und der Zylinderdeckel um den
entsprechenden Winkel zu verdrehen.

Beim Einstellen der Spannrichtung am Deckel
ist darauf zu achten, dass die Spannrichtung
des Drucksticks in die gleiche Richtung zeigt.

Beispiel: 90° links

Abstltzung bei
seitlicher
Spannrichtung

Zubehor: Bestell-Nr.
O-Ring8x1,5 3000-343
Verschlussschraube G 1/8 3610-047
Verschlussschraube G 1/4 3300-821
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Schiebegelenk-Spannpratze
mit optionaler Positionskontrolle,
doppelt wirkend, max. Betriebsdruck 500 bar

Beschreibung

Bei der Schiebegelenk-Spannpratze wird die
Kolbenkraft durch den Spannhebel um 180°
umgelenkt und steht nahezu verlustfrei als
Spannkraft zur Verfigung. Die Kinematik des
Schiebegelenks lasst den Spannhebel beim
Entspannen zurlck gleiten, so dass man die
Werkstlicke unbehindert einlegen kann.

Den Spannhebel gibt es mit glattem Pendel-
druckstick und in einer langeren Ausfihrung
mit balliger Kontur.

Die Stellung des Spannhebels kann durch
induktive Naherungsschalter oder mit Pneu-
matikdUsen abgefragt werden.

Die Schiebegelenk-Spannpratze kann bis zur
Flanschflache in eine Bohrung im Vorrichtungs-
korper versenkt eingebaut werden. Ist dies nicht
moglich, stehen Zwischenplatten als Zubehor
zur Verfugung. In beiden Féllen ist es moglich,
neben dem Anschluss mittels Rohrverschrau-
bungen, das Hydraulikdl Uber gebohrte Kanéle
im Vorrichtungskdrper zuzufUhren.

Wichtige Hinweise!

Spannpratzen sind ausschlieBlich zum Span-
nen von Werkstlicken im industriellen Ge-
brauch vorgesehen und durfen nur mit Hydrau-
likdl betrieben werden. Sie kdnnen sehr hohe
Krafte erzeugen. Das Werkstlck, die Vorrich-
tung oder die Maschine mussen diese Krafte
aufnehmen konnen.

Im Wirkungsbereich von Kolbenstange und
Spannhebel besteht Quetschgefahr. Der Her-
steller der Vorrichtung oder Maschine ist ver-
pflichtet wirksame SchutzmaBnahmen vorzu-
sehen.

Der Spannhebel soll beim Ein- und Aus-
schwenken nicht behindert werden. Die Nuten
des Gleitsteines sind von Zeit zu Zeit auf Ver-
schmutzung durch Spéane zu prifen und gege-
benenfalls zu reinigen.

Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige
Angaben siehe Blatt A 0.100.

Vorteile

@ 3 BaugroBen

@ Hohe Spannkraft, bis 50 kN

® Minimale Abmessungen

® Hoher Wirkungsgrad

® Minimale Querkrafte auf Werkstlck
im Spannbereich

@ Hohe Steifigkeit ermoglicht Aufnahme
von Querkréaften an der Spannstelle

® Unbehindertes Be- und Entladen
der Vorrichtung

@ Induktive oder pneumatische Abfrage
des Spannhebels als Zubehor lieferbar

® Abfrage der Entspannstellung und des
nutzbaren Spannbereiches moglich

® 2 verschiedene Spannhebel lieferbar

@ Spannhebel in schmale Taschen
einschwenkbar

® Gehause teilweise versenkt einbaubar

@ Olzufiihrung wahlweise Uber Rohrverschrau-
bung oder gebohrte Kanéle

Einsatz

Die Schiebegelenk-Spannpratze hat eine in
Relation zur Grundflache sehr hohe Spannkraft.
Sie eignet sich deshalb fir Spannaufgaben auf
Maschinen mit groBer Leistung und dort, wo
wenig Platz auf der Vorrichtung zur Verfligung
steht. Die Werkstlicke konnen frei von oben
eingelegt werden. Als Spannflache genlgt
eine Tasche, die etwas breiter als der Spann-
hebel ist. Durch diese Eigenschaft ist sie, bei
entsprechend reduziertem Oldruck, auch zum
Spannen verzugsempfindlicher Aluminiumteile
sehr gut geeignet.

Anschluss- und Einbaumdglichkeiten
Rohrgewinde

| 5=

7V

Gebohrte Kanile

Abfrage der Spannhebelstellung durch induktive Naherungsschalter,
alternativ auch durch Pneumatikdisen.

Romheld GmbH - Postfach 1253 -

35317 Laubach, Germany -

Tel.: +49(0)6405 / 89-0 -

Fax: +49(0)6405 / 89-211

- info@roemheld.de
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Zubehor

Ausfiihrung mit

langem Spannhebel TN, d
- \ Zubehbdr:
= \/ \ Sicherungsmutter
R ° /\ Méx1 Zubehs Zubehér:
< s ubehor: A
H A== | Ll Naererasscnater
10 (F510) N 1= \
910 g | g f*’:’:ﬁj = ) | @jﬂﬂﬂ
° - © Q ’ J__L'\
o B Befestigungsschraube 12.9
jﬁ siehe Zubehor
N T — Anzugsmoment siehe Tabelle
. _ f 5
Bei gebohrten Kanélen = ——
- ni Zylinderschraube mit
USIT-Ring entfernen.
n2 Erforderliches Zubehor:
2 Steckverbinder,
a 2 Verschlussschrauben G 1/4 M Zubehor:
. wt pi Zwischenplatte
AL P!
\F#\ ‘H—ﬁ‘s B Anschlussbild ;
| A, AT ]
. B .
N
. / 77777 KilR= / 9 G;\
A=S i — »
ST 1 z e J*
T pm B ——
= S rgamzazs O O D
72 PR - \%J A\
5 - f —] 2 Befest ind p1 02
G e ! K
Ly L mit Zwischenplatte (p2)
4Entspannt* L ohne Zwischenplatte (p1) m
i i A
,Gespannt* —
Bohrung fiir Steckverbinder 7 -
Bei Olversorgung durch gebohrte Kanéle /‘%‘ 08
mussen 2 Bohrungen fur Steckverbinder in r .I'\_—I Q
die Grundplatte eingebracht werden. \4\9
Q
_l| 7 LLminimale Passungstiefe
Spannkraft FSp1 / FSp10 bei 500 bar [KN] 20/15 32/23 50/ 37 min. 8
Olbedarf, spannen [cm3] 14 25 49 ] ]
Olbedarf, entspannen [cm3] 8 15 30 Funktionsdiagramm
Zul. Volumenstrom [cm¥/s] 25 40 80 ,Entspannt® 1 1l
a [mm] 70 84 99 ?
b [mm] 75 97 113 ,Gespannt* o T~ |
cl/c2 [mm] 103/120 120/141,5 150/ 175
d [mm] 21 29 33 ho hu
Qe [mm] 10 10 20
f1/f10 [mm] 19/29 20/ 34 25/ 40
gl /gl10 [mm] 31/32 36/37 44/ 45 Zubehér: Bestell-Nr
m /Mo [mm] 69 81,5 1015 verschiussschraube G 1/4 3610264
ho / hu, oberer / unterer Spannpunkt [mm] 45/25 50/3,0 6,0/35  gteckverbinder 9210132
h max. (mm] 4 4,5 6,2 Benatigt werden: 2 Stiick ohne
! (mm] 40 40 40 bzw. 4 Stiick mit Zwischenplatte
Dk (mm] 44,9 54,9 599 |ndukt. Naherungsschalter* 3829164
I [mm] 70 88 100 winkelstecker mit 5m Kabel* 3829099
m [mm] 80 100 120 ppeumatikdiise 3612020
M, 2Zyl.Schr.DIN912 / Anzugsmoment [Nm] M10/ 87 M12/150  M16/370  Sicherungsmutter 3301566
nt/n2 [mm] 32/42 39/50 47/62  Zzwischenplatte fir 1824-061,-081 3456384
ol /02 [mm] 13/ 11 15/13 16/17  Zyl.Schr. mit Innensechskant 3300253
pl / p2 [mm] 20/50 30/64 28/72  DINENISO4762-M10x45 12.9 2x
r +0,02 [mm] 29 35 38  Zwischenplatte fir 1824-111,-131 3456385
R [mm] 8 10 12 Zyl.Schr. mit Innensechskant 3300765
s +0,02 [mm] 15 20 20  DINENISO4762-M12x45 12.9 2x
t/t2 [mm] 22/19 26 /20 35/29  Zwischenplatte fur 1824-161,-181 3456386
u, ca. [mm] 78 82 94  Zyl.Schr. mit Innensechskant 3300264
v, ca. [mm] 72 76 78  DINENISO4762-M16x50 12.9 2x
@ w +0,1, Einbaubohrung [mm] 45 55 60
x1/x2 [mm] 18,7/61,5 22 /70 28/88 * Tachnische Daten
g gg mm% 587” é g‘g 58 j gg 335/ . gg siehe Katalogblatt B 1.7384, Seite 6
) ) *%k H H
Masse ca. [kg] 3.0 56 9 siehe Katalogblatt F 9.300, Seite 5
Bestell-Nr. mit Pendelkugel 1824061 1824111 1824161
Bestell-Nr. mit langem Spannhebel 1824081 1824131 1824181
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Schiebegelenk-Spannpratze
Kompaktausfihrung, mit optionaler Positionskontrolle,
doppelt wirkend, max. Betriebsdruck 350 bar

Beschreibung

Bei der Schiebegelenk-Spannpratze wird die
Kolbenkraft durch den Spannhebel um 180°
umgelenkt und steht nahezu verlustfrei als
Spannkraft zur Verfigung. Die Kinematik des
Schiebegelenkes lasst den Spannhebel beim
Entspannen zurlck gleiten, so dass man die
Werkstlicke unbehindert einlegen kann.

Die Stellung des Spannhebels kann durch
induktive Naherungsschalter oder mit Pneu-
matikdisen abgefragt werden.

Die Schiebegelenk-Spannpratze kann bis zur
Flanschflache in eine Bohrung im Vorrich-
tungskorper versenkt eingebaut werden. Ist
dies nicht mdglich, stehen Zwischenplatten
als Zubehor zur Verfugung. In beiden Féallen
ist es mdglich, neben dem Anschluss mittels
Rohrverschraubungen, das Hydraulikdl Gber
gebohrte Kanale im Vorrichtungskorper zuzu-
fOhren.

Wichtige Hinweise!

Der Spannhebel soll beim Ein- und Aus-
schwenken nicht behindert werden.

Die Nuten des Gleitsteines sind von Zeit zu Zeit
auf Verschmutzung durch Spéne zu prifen und
gegebenenfalls zu reinigen.
Betriebsbedingungen, Toleranzen und sonstige
Angaben siehe Blatt A 0.100.

Vorteile

® Hohe Spannkraft, bis 10 kN

® Minimale Abmessungen

® Hoher Wirkungsgrad

@ Hohe Steifigkeit ermdglicht Aufnahme
von Querkraften an der Spannstelle

@® Unbehindertes Be- und Entladen
der Vorrichtung

@ Induktive oder pneumatische Abfrage
des Spannhebels als Zubehor lieferbar

® Abfrage der Entspannstellung und des
nutzbaren Spannbereiches moglich

@ Spannhebel in schmale Taschen
einschwenkbar

@ Gehéause teilweise versenkt einbaubar

@ Olzufiihrung wahlweise Uber Rohrver—
schraubung oder gebohrte Kanale

® Lange Lebensdauer durch Metallabstreifer
zum Schutz der Kolbenstange

Einsatz

Die Schiebegelenk-Spannpratze hat eine in
Relation zur Grundflache sehr hohe Spann-
kraft. Sie eignet sich deshalb flir Spannauf-
gaben auf Maschinen mit groBer Leistung
und dort, wo wenig Platz auf der Vorrichtung
zur Verflgung steht. Die Werksticke kdnnen
frei von oben eingelegt werden. Als Spann-
flache genligt eine Tasche, die etwas breiter als
der Spannhebel ist. Durch diese Eigenschaft
ist sie, bei entsprechend reduziertem Oldruck,
auch zum Spannen verzugsempfindlicher Alu-
miniumteile sehr gut geeignet.

Funktionsprinzip

Einbauméglichkeiten

Z/m
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MafBe und Zubehoér

d
& Zubehor:
> 7N M5x0.5 N L Inlijuitic\)/:er Naherungsschalter
< Zubehdr: inkl. Sicherungsmutter
2 R ) Sicherungsmutter Stecker und Kabel
AN "‘L’\‘ By Pneumatikdise a~D
2 A RS Zylinderschraub
c - inaerschrauoe
S by R i USIT-Ring
° f1 | x1 il |§
< gl Zylinderschraube DIN912 - M10x30 - 12.9
= (im Lieferumfang enthalten)
| Anzugsmoment siehe Tabelle
_ : T : :"5?[
! I I = 1 Zubehor:
""""" ! i i Zwischenplatte
ok M
ni
n2 ‘
(7
a R
S —
° AN o
A\ \J e
SRS i
g 2105 _
. g L 2] 1 | Sedusnger
m
o = Bohrung fiir Steckverbinder
= Bei Olversorgung durch gebohrte Kanale
_ = muUssen 2 Bohrungen fUr Steckverbinder in
die Grundplatte eingebracht werden.
A = Spannen 15405
S B = Entspannen B
A ] a=0,8
,Entspannt* - i::j ,Gespannt* L %[\ér))
z1 i g
- = _l| 7 |.minimale Passungstiefe
z2 .
min. 8
Spannkraft Fsp bei 350 bar [kN] 10
Olbedarf, spannen [cmd] 6 ng Aufflanschen Zylinderschrauben mit USIT-
Olbedarf, entspannen [cmd] 4 glr/%e.n Sntfecgn(;? und 2 Ver:sch:)ussschrauben
Zul. Volumenstrom [cm¥s 10 in das Gehause einschrauben.
a [mm] 55 Zubehor: Bestell-Nr.
b [mm] 50 Verschlussschraube G 1/8 3610158
cl/c2 [mm] 73/83,5 Steckverbinder 9210132
d [mm] 15 Bendtigt werden: 2 Stiick ohne
e [mm] 6 bzw. 4 Stlick mit Zwischenplatte
f [mm] il Indukt.Naherungsschalter 3829198
g1 [mm] 13 Stecker + Kabel 3829099
21 o berer / unterer S - 773} . 252 Pneumatikdiise 3612033
i 0/, oberer 7 unterer spannpun {mm} 2 2’5 Sicherungsmutter 3301803
Tk [mm] 359 Zwischenplatte fur 1824040 3456425
[ [mm] 55 Zyl.Schr. DIN912-M10x55 12.9 3300434
m [mm] 50
M, Zyl.Schr. DIN912/Anzugsmoment [Nm] M10/ 87 Technische Daten
nt/n2 [mm] 26/34 fur induktive Naherungsschalter
ol /02 [mm] 14 /14 Betriebsspannung UB 10.. 30V DC
r £0,02 [mm] 16 Schaltfunktion SchlieBen
R [mm] © Ausgangstechnik PNP
s +0,02 [mm] 21 Gehausewerkstoff Stahl, nicht rostend
t1/t2 [mm] 16/16 Schutzart nach DIN 40050 IP 67
u, ca. [mm] 62 Umgebungstemperatur 25 ... 470 °C
v, ca. [mm] 43 Anschlussart Stecker
@ w +0,1, Einbaubohrung [mm] 36 LED-Funktionsanzeige Ja
x1/x2 [mm] 12/28 Dauerstrom max. 150 mA
y1/y2 [mm] 46/ 38,5 Nennschaltabstand 0,8 mm
z1/z2 [mm] 55/18 Kurzschlussfest ja
Bestell-Nr. 1824040
2 Aktueller Stand unter www.roemheld-gruppe.de Romheld GmbH
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