STEINEL
NORMALIEN

Saulengestelle aus Stahl und Aluminium

In genormten GroRen ab Lager oder in
beliebiger Form und Abmessung nach
Ilhren Zeichnungen

Gestelle spannungsfrei gegliht, Flachen
planparallel geschliffen. Durchbriche, Aus-
frasungen, Ausdrehungen, Bohrbilder nach
Ihren Angaben

Gleitfihrung (Stahl bronzeplattiert,
Vollbronze mit Festschmierstoff)

Kugelfiihrungen, Rollenfihrungen

Prézisions-Saulengestelle fur Folge- und
Verbundwerkzeuge

Stahlplatten fir Saulengestelle




Saulengestelle aus Stahl und Aluminium
nach Zeichnung

Steinel Sdulengestelle aus Stahl und Alumini- Bearbeitungsservice:
um kénnen nach lhren Angaben bzw. Zeich- Durchbriiche, Ausfrasungen, Ausdrehungen,
nungen innerhalb des max. Fertigungsbe- Bohrbilder, Koordinatenschleifen, Erodieren.

reiches in jeder beliebigen Abmessung und
Form kurzfristig gefertigt werden.

Plattenbearbeitung:

Allseitig sauber ausgebrannt oder bearbeitet,
spannungsfrei gegliiht, planparallel geschlif-
fen bis max.

2000 x 800 mm

GroRere Platten feingefrést bis max.

2500 x 1250 mm

Plattendicken von

20-250 mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

STEINEL
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Saulengestelle aus Stahl und Aluminium STEINEL

NORMALIEN

ST 35.. Seite 1.04 ST 35.. Seite 1.08 ST 3730 Seite 1.11 ST 3712 Seite 1.13 ST 3719 Seite 1.13 ST 3500 Seite 1.19

ST 3502 Seite 1.20
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Saulengestelle ST 35..

STEINEL

N NORMALIEN
ohne Flihrungsplatte
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Gleitfiihrung: Kugelfiihrung:
Auf Wunsch gehértete Stahlbuchse Fuhrungsbuchse
Wechsel- bronzeplattiert mit Bund ST 7412 Ergénzung
Fuhrungssaulen Fuhrungsbuchse (lange Ausfihrung) der Bestell-Nr. mit
ST 7120 oder mit Bund ST 7419 Kafigweg = % Hub- Abmessung und
ST 7181/82 (mittellange Ausfiihrung) ldnge Plattenkombination
Bestell-Nr. ST 3539. Bestell-Nr. ST 3532. CxC
Bestell-Nr. ST 3549. Bestell-Nr. ST 3542. CIxC3
Bestell-Nr. ST 3559. Bestell-Nr. ST 3552. CxC
Bestell-Nr. ST 3569. Bestell-Nr. ST 3562. CIxC
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Saulengestelle ST 35..

ohne Flihrungsplatte

Bestellbeispiel: Sdulengestell mit 2 hinten
stehenden Fuhrungssaulen mit Gleitfuhrung
Stahl bronzeplattiert ST 3559

GestellgroRe a x b = 250 x 250

STEINEL

NORMALIEN

Ergédnzung

¢, =40,¢,=32 der Bestell-Nr. mit
Ergénzung 250 x 250.3 Abmessung und
Bestell-Nummer ST 3559. 250 x 250.3 Plattenkombination
CxC3
+05 +05 ST 7100
axb 2 b, b, C1i02 S0z G s dg € i) 3 s d/d, x1
160 x 80 60 = = 32 32 20 36 40 100 = 50 = 19/20 x 160 160 x 080
160 x 100 60 - 50 32 32 20 36 40 100 - 70 - 19/20 x 160 160 x 100
160 x 125 60 = 75 32 32 20 36 40 100 = 95 = 19/20 x 160 160 x 125
160 x 160 60 60 110 32 32 20 36 40 100 100 130 103 19/20 x 160 160 x 160
200 x 100 70 = = 40 40 37 57 48 120 = = = 24/25x180 200 x 100.1
32 40 200 x 100.2
40 32 200x100.3
32 32 200 x 100.4
200x 125 70 - 60 40 40 37 57 48 120 - 85 = 24/25x180 200x 125.1
32 40 200 x 125.2
40 32 200x125.3
32 32 200 x 125.4
200 x 160 70 = 95 40 40 37 57 48 120 = 120 = 24/25x180 200 x 160.1
32 40 200 x 160.2
40 32 200 x 160.3
32 32 200 x 160.4
200 x 200 70 70 135 40 40 37 57 48 120 120 160 123 24/25x180 200 x 200.1
32 40 200 x 200.2
40 32 200 x 200.3
32 32 200 x 200.4
250 x 1256 120 = 60 40 40 37 57 48 170 = 85 = 24/25x 180 250 x 125.1
32 40 250 x 125.2
40 32 250x125.3
32 32 250 x 125.4
250 x 160 120 = 95 40 40 37 57 48 170 = 120 = 24/25 x 180 250 x 160.1
32 40 250 x 160.2
40 32 250 x 160.3
32 32 250 x 160.4
250 x 200 120 70 135 40 40 37 57 48 170 120 160 173 24/25x 180 250 x 200.1
32 40 250 x 200.2
40 32 250 x 200.3
32 32 250 x 200.4
250 x 250 120 120 185 40 40 37 57 48 170 170 210 173 24/25x180 250 x 250.1
32 40 250 x 250.2
40 32 250 x 250.3
32 32 250 x 250.4
316 x 160 165 = 85 50 50 45 63 56 225 = 115 = 30/32 x 200 315x160.1
40 50 315x160.2
50 40 315x160.3
40 40 315x160.4
315 x 200 165 50 125 50 50 45 63 56 225 110 165 228 30/32 x 200 315x200.1
40 50 315x200.2
50 40 315x200.3
40 40 315 x 200.4
315 x 250 165 100 175 50 50 45 63 56 225 160 205 228 30/32 x 200 315 x250.1
40 50 315 x 250.2
50 40 315x250.3
40 40 315 x 250.4
3156x315 165 165 240 50 50 45 63 56 225 225 270 228 30/32 x 200 315x315.1
40 50 315x315.2
50 40 315x315.3
40 40 315x315.4
400 x 200 250 50 125 50 50 45 63 56 310 110 1565 313 30/32 x 200 400 x 200.1
40 50 400 x 200.2
50 40 400 x 200.3
40 40 400 x 200.4
400 x 250 250 100 175 50 50 45 63 56 310 160 205 313 30/32 x 200 400 x 250.1
40 50 400 x 250.2
50 40 400 x 250.3
40 40 400 x 250.4
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Saulengestelle ST 35..

ohne Fiihrungsplatte

Bestellbeispiel: Sdulengestell mit 2 hinten
stehenden Flhrungssaulen mit Gleitfihrung

Stahl bronzeplattiert ST 3559
GestellgroBe a x b = 250 x 250

c,=40,¢,=32

Erganzung 250 x 250.3
Bestell-Nummer ST 3559. 250 x 250.3

STEINEL

Ergédnzung

der Bestell-Nr. mit
Abmessung und
Plattenkombination

CxCJ

05 105 ST 7100

axh 2 b, b, C1:02 G022 G % dg € ) €3 s dy/d,xI
400x 315 250 165 240 50 50 45 63 56 310 225 270 313 30/32 x 200 400 x 315.1
40 50 400 x315.2
50 40 400x315.3
40 40 400x315.4
400 x 400 250 250 325 50 50 45 63 56 310 310 3565 313 30/32 x 200 400 x 400.1
40 50 400 x 400.2
50 40 400 x 400.3
40 40 400 x 400.4
500 x 250 330 80 165 50 50 45 70 66 400 150 200 403 38/40 x 200 500 x 250.1
40 50 500 x 250.2
50 40 500 x 250.3
40 40 500 x 250.4
500 x 315 330 145 230 50 50 45 70 66 400 215 265 403 38/40 x 200 500 x 315.1
40 50 500 x 315.2
50 40 500 x315.3
40 40 500 x315.4
500 x 400 330 230 315 50 50 45 70 66 400 300 350 403 38/40 x 200 500 x 400.1
40 50 500 x 400.2
50 40 500 x 400.3
40 40 500 x 400.4
500 x 500 330 330 415 50 50 45 70 66 400 400 450 403 38/40 x 200 500 x 500.1
40 50 500 x 500.2
50 40 500 x 500.3
40 40 500 x 500.4
630 x315 430 115 215 63 63 50 80 80 510 195 255 513 48/50 x 250 630x315.1
50 63 48/50 x 224 630 x315.2
63 50 48/50 x 250 630x315.3
50 50 48/50 x 224 630x315.4
630 x 400 430 200 300 63 63 50 80 80 510 280 340 513 48/50 x 250 630 x 400.1
50 63 48/50 x 224 630 x 400.2
63 50 48/50 x 250 630 x 400.3
50 50 48/50 x 224 630 x 400.4
630 x 500 430 300 400 63 63 50 80 80 510 380 440 513 48/50 x 250 630 x500.1
50 63 48/50 x 224 630 x500.2
63 50 48/50 x 250 630 x500.3
50 50 48/50 x 224 630 x500.4
630 x 630 430 430 530 63 63 50 80 80 510 510 570 513 48/50 x 250 630 x 630.1
50 63 48/50 x 224 630 x 630.2
63 50 48/50 x 250 630 x630.3
50 50 48/50 x 224 630 x 630.4
710 x 400 510 200 300 63 63 50 80 80 590 280 340 593 48/50 x 250 710 x 400.1
50 63 48/50 x 224 710 x 400.2
63 50 48/50 x 250 710 x 400.3
50 50 48/50 x 224 710 x 400.4
710 x 500 510 300 400 63 63 50 80 80 590 380 440 593 48/50 x 250 710 x500.1
50 63 48/50 x 224 710 x500.2
63 50 48/50 x 250 710 x500.3
50 50 48/50 x 224 710 x500.4
710 x 630 510 430 530 63 63 50 80 80 590 510 570 593 48/50 x 250 710 x 630.1
50 63 48/50 x 224 710 x 630.2
63 50 48/50 x 250 710 x 630.3
50 50 48/50 x 224 710 x 630.4
800 x 400 600 200 300 63 63 50 80 80 680 280 340 683 48/50 x 250 800 x 400.1
50 63 48/50 x 224 800 x 400.2
63 50 48/50 x 250 800 x 400.3
50 50 48/50 x 224 800 x 400.4
800 x 500 600 300 400 63 63 50 80 80 680 380 440 683 48/50 x 250 800 x500.1
50 63 48/50 x 224 800 x500.2
63 50 48/50 x 250 800 x500.3
50 50 48/50 x 224 800 x500.4
800 x 630 600 430 530 63 63 50 80 80 680 510 570 683 48/50 x 250 800 x 630.1
50 63 48/50 x 224 800 x 630.2
63 50 48/50 x 250 800 x 630.3
50 50 48/50 x 224 800 x 630.4
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Abnahmebedingungen STEINEL

. . . NORMALIEN
fiir Saulengestelle aus Stahl und Aluminium
ahnlich DIN 9811 Teil 1
MafRe ohne Toleranzangabe
Fir bearbeitete Flachen: DIN 7168 — mittel
Ebenheits-, Parallelitats- und
Rechtwinkligkeitstoleranzen
Prifstiick Prifstelle GroRte Lange der Arbeitsflache Prifwerte
T,T.,T
p 'E" 'R
Uber bis
Ebenheit E {? 0,005
der * auf 100 mm
Flachen - - Lange der
_C/J
) 0 100 0,005
Parallelitat e 100 200 0,008
der o — i él 200 300 0,011
Flachenpaare i|! il 300 400 0,014
EL;:'E ¢ 400 500 0,017
500 600 0,020
0 100 0,008
. A 100 200 0,012
Parallelitat 200 300 0018
der 300 400 0,024
Auflageflachen 200 500 0,030
500 600 0,036
Rechtwinkligkeit Arbeitsflache *)
der - - 0,005
Fihrungssaulen auf 100 mm
Lange der
Flhrungssaulen *)

*) Werden groRere
oder kleinere Léngen
geprlft, so ist der To-
leranzwert mit einem
entsprechenden Fak-
tor zu multiplizieren.
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Auf Wunsch Wechsel-

Saulengestelle ST 35..

mit Fiihrungsplatte

Rechteckige Arbeitsflache,
2 oder 4 Fiihrungssaulen

Werkstoff: 1.0570 (St 52-3 ), Al auf Anfrage

Die Platten sind allseitig sauber ausgebrannt
und spannungsfrei gegllht. Kantenbearbei-
tung auf Wunsch mdéglich. Bitte ausdriicklich
erwahnen.

Durchlaufrichtung und Buchsen-
anordnung:

Bei Normalausflihrung wird die Buchsenan-
ordnung wie gezeichnet geliefert. Andere
Anordnung bitte ausdricklich erwédhnen.

DIN 9868

Abweichende Saulenlangen auf Anfrage

Tragelemente siehe unter Zubehor

Gleitfiihrung:
gehértete Stahlbuchse
bronzeplattiert
Fuhrungsbuchse

mit Flansch ST 7429
Oberteil:
Flhrungsbuchse
mittellange oder lange
Ausfiihrung je nach
Plattenkombination
Fuhrungsplatte:
Flhrungsbuchse
kurze Ausfiihrung
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Kugelfiihrung:
Fuhrungsbuchse
mit Flansch ST 7422
Oberteil:
Fuhrungsbuchse

mittellange oder lange
Ausflihrung je nach
Plattenkombination
Fuhrungsplatte:

Fihrungsbuchse Ergénzung
kurze Ausfiihrung der Bestell-Nr. mit
Kafigweg Abmessung und
= % Hubldnge Plattenkombination

Bestell-Nr. ST 3579.

Bestell-Nr. ST 3572. x4

Bestell-Nr. ST 3589.

Bestell-Nr. ST 3582. CIxC3

Bestell-Nr. ST 3599.

Bestell-Nr. ST 3592. Y —




Saulengestelle ST 35.. STEINEL

o NORMALIEN
mit Fiihrungsplatte
Bestellbeispiel: Saulengestell mit Fihrungs-
platte und 4 Fihrungsséulen mit Kugelfiihrung
ST 3592
GestellgroRe a x b = 500 x 500
¢, =50, ¢, =50
Ergénzung 500 x 500.1
Bestell-Nummer ST 3592. 500 x 500.1
CIxC3
axb 2 b, ©l0p  Glop  Slop G ¢ k & e, s 3}‘7’: 0’?l
160 x 80 60 = 32 32 25 15 15 18 100 = = 19/20 x 180 160 x 080
160 x 100 60 — 32 32 25 15 15 18 100 = - 19/20 x 180 160 x 100
160 x 125 60 - 32 32 25 15 15 18 100 = = 19/20 x 180 160 x 125
160 x 160 60 60 32 32 25 15 15 18 100 100 103 19/20 x 180 160 x 160
200 x 100 70 - 40 40 25 25 15 23 120 - - 24/25 x 200 200 x 100.1
32 40 200 x 100.2
40 32 200 x 100.3
32 32 200 x 100.4
200x 125 70 = 40 40 25 25 15 23 120 = = 24/25x 200 200 x125.1
32 40 200 x 125.2
40 32 200x125.3
32 32 200x 125.4
200 x 160 70 = 40 40 25 25 15 23 120 = = 24/25x 200 200 x 160.1
32 40 200 x 160.2
40 32 200 x 160.3
32 32 200 x 160.4
200 x 200 70 70 40 40 25 25 15 23 120 120 123 24/25 x 200 200 x200.1
32 40 200 x 200.2
40 32 200 x 200.3
32 32 200 x 200.4
250x 125 120 = 40 40 25 25 15 23 170 = = 24/25 x 200 250 x 125.1
32 40 250 x 125.2
40 32 250x 125.3
32 32 250x 125.4
250 x 160 120 = 40 40 25 25 15 23 170 = = 24/25 x 200 250 x 160.1
32 40 250 x 160.2
40 32 250 x 160.3
32 32 250 x 160.4
250 x 200 120 70 40 40 25 25 15 23 170 120 173 24/25x 200 250 x200.1
32 40 250 x 200.2
40 32 250 x 200.3
32 32 250 x 200.4
250 x 250 120 120 40 40 25 25 15 23 170 170 173 24/25x 200 250 x 250.1
32 40 250 x 250.2
40 32 250 x 250.3
32 32 250 x 250.4
315 x 160 165 = 50 50 32 25 15 28 225 = = 30/32 x 224 315x160.1
40 50 315x 160.2
50 40 315x 160.3
40 40 315 x 160.4
315 x 200 165 50 50 50 32 25 15 28 225 110 228 30/32 x 224 315x200.1
40 50 315 x200.2
50 40 315x200.3
40 40 315 x200.4
315 x 250 165 100 50 50 32 25 15 28 225 160 228 30/32 x 224 315 x250.1
40 50 315 x 250.2
50 40 315 x250.3
40 40 315 x 250.4
316x 315 165 165 50 50 32 25 15 28 225 225 228 30/32 x 224 315x315.1
40 50 315x315.2
50 40 315x315.3
40 40 315x315.4
400 x 200 250 50 50 50 32 25 15 28 310 110 313 30/32 x 224 400 x 200.1
40 50 400 x 200.2
50 40 400 x 200.3
40 40 400 x 200.4
400 x 250 250 100 50 50 32 25 15 28 310 160 313 30/32 x 224 400 x 250.1
40 50 400 x 250.2
50 40 400 x 250.3
40 40 400 x 250.4
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Saulengestelle ST 35

mit Fithrungsplatte

Bestellbeispiel: Saulengestell mit Fihrungs-
platte und 4 Fihrungsséulen mit Kugelfiihrung
ST 3592

GestellgroBe a x b = 500 x 500

¢, =50,¢,=50

Erganzung 500 x 500.1

STEINEL

Ergédnzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung und

Bestell-Nummer ST 3592. 500 x 500.1 Plattenkombination

CIxC

05 405 05 ST 7100,

axbh 2 b, Ci.02 %02 %02 G ¢, k € €, s d,/d, x|
400x 315 250 165 50 50 32 25 15 28 310 225 313 30/32 x 224 400 x 315.1
40 50 400 x315.2
50 40 400 x315.3
40 40 400 x 315.4
400 x 400 250 250 50 50 32 25 15 28 310 310 313 30/32x 224 400 x 400.1
40 50 400 x 400.2
50 40 400 x 400.3
40 40 400 x 400.4
500 x 250 330 80 50 50 32 30 25 33 400 150 403 38/40 x 224 500 x 250.1
40 50 500 x 250.2
50 40 500 x 250.3
40 40 500 x 250.4
500x 315 330 145 50 50 32 30 25 33 400 215 403 38/40 x 224 500 x 315.1
40 50 500 x 315.2
50 40 500 x315.3
40 40 500 x 315.4
500 x 400 330 230 50 50 32 30 25 33 400 300 403 38/40 x 224 500 x 400.1
40 50 500 x 400.2
50 40 500 x 400.3
40 40 500 x 400.4
500 x 500 330 330 50 50 32 30 25 33 400 400 403 38/40 x 224 500 x 500.1
40 50 500 x 500.2
50 40 500 x 500.3
40 40 500 x 500.4
630 x315 430 115 63 63 40 42 25 38 510 195 513 48/50 x 280 630 x315.1
50 63 48/50 x 250 630x315.2
63 50 48/50 x 280 630x315.3
50 50 48/50 x 250 630 x315.4
630 x 400 430 200 63 63 40 42 75 38 510 280 513 48/50 x 280 630 x 400.1
50 63 48/50 x 250 630 x 400.2
63 50 48/50 x 280 630 x 400.3
50 50 48/50 x 250 630 x 400.4
630 x 500 430 300 63 63 40 42 25 38 510 380 513 48/50 x 280 630 x 500.1
50 63 48/50 x 250 630 x 500.2
63 50 48/50 x 280 630 x500.3
50 50 48/50 x 250 630 x500.4
630 x 630 430 430 63 63 40 42 25 38 510 510 513 48/50 x 280 630 x 630.1
50 63 48/50 x 250 630 x 630.2
63 50 48/50 x 280 630 x630.3
50 50 48/50 x 250 630 x 630.4
710 x 400 510 200 63 63 40 42 25 38 590 280 593 48/50 x 280 710 x 400.1
50 63 48/50 x 250 710 x 400.2
63 50 48/50 x 280 710 x 400.3
50 50 48/50 x 250 710 x 400.4
710 x 500 510 300 63 63 40 42 25 38 590 380 593 48/50 x 280 710 x500.1
50 63 48/50 x 250 710 x500.2
63 50 48/50 x 280 710x500.3
50 50 48/50 x 250 710 x500.4
710 x 630 510 430 63 63 40 42 25 38 590 510 593 48/50 x 280 710 x 630.1
50 63 48/50 x 250 710 x 630.2
63 50 48/50 x 280 710 x 630.3
50 50 48/50 x 250 710 x 630.4
800 x 400 600 200 63 63 40 42 25 38 680 280 683 48/50 x 280 800 x 400.1
50 63 48/50 x 250 800 x 400.2
63 50 48/50 x 280 800 x 400.3
50 50 48/50 x 250 800 x 400.4
800 x 500 600 300 63 63 40 42 25 38 680 380 683 48/50 x 280 800 x500.1
50 63 48/50 x 250 800 x 500.2
63 50 48/50 x 280 800 x500.3
50 50 48/50 x 250 800 x 500.4
800 x 630 600 430 63 63 40 42 25 38 680 510 683 48/50 x 280 800 x 630.1
50 63 48/50 x 250 800 x 630.2
63 50 48/50 x 280 800 x 630.3
50 50 48/50 x 250 800 x 630.4
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Schnittkasten ST 3730

Noch immer gibt es das Einzelwerkzeug
zum Herstellen von Blechteilen. Um eine Er-
leichterung der Konstruktionsarbeit und eine
Verkirzung der Lieferzeit zu erreichen, ist es
sinnvoll, vorgefertigte Werkzeugeinheiten

zu beziehen. STEINEL NORMALIEN bietet
deshalb zur Herstellung einfacher Stanzteile
Schnittkdsten in verschiedenen Standardgro-
Ren an.

Die Schnittkdsten sind in der bekannten

. Steinel-Préazision” gefertigt. Alle Platten
sind rechtwinklig auf 4 Seiten geschliffen und
kénnen somit als Bezugskante verwendet
werden.

Die Fuhrungsleisten sind je nach GroRe der
Schnittkdsten 50 — 100 mm langer und mit
einem Querblech versehen.

Der Stempelkopf hat dieselbe Breite wie das
Schnittkastenunterteil und bietet daher eine

optimale Ausnutzung der Arbeitsflache.

Die PlattenmaRe entsprechen den DIN/ISO-

GroRen, wie sie in unserem Katalog enthalten

sind.
Planparallelitat:
Plattenldnge bis 250 mm + 0,015 mm
Plattenldnge bis 400 mm + 0,025 mm
Toleranzen:
Plattengrofe - 0,2 mm
Plattendicke - 0,2 mm
b
a 076 096 121 156 196 246 31
096 X X
156 X X X X
196 X X X X
246 X X X X X
31 X X X X

396

STEINEL

NORMALIEN

Hinweis: Steinel Schnittkasten liefern wir
auch in jeder Sonderausfiihrung nach lhren
Angaben (u. a. mit querlaufenden Fihrungs-
leisten, Gewinde flr Einspannzapfen usw.).

Bestellbeispiel: Schnittkasten komplett
ST 3730

Schnittkastengrofe ax b = 196 x 96
Ergénzung 196 x 096

Best.-Nr. ST 3730.196 x 096

Schrauben im Schnittkasten:
bis 246 mm Lénge = 4 Schrauben
ab 311 mm Lange = 6 Schrauben

Schrauben im Stempelkopf:

bis 246 mm Lénge,

1-teilige Druckplatte = 4 Schrauben
ab 311 mm Lénge,

1-teilige Druckplatte = 8 Schrauben
ab 396 mm Lange,

2-teilige Druckplatte = 8 Schrauben

Werkstoff
Ikopf Werkstoff-Nr.

Deckplatte 1.1730
Druckplatte 1.2379
Stempelplatte 1.1730
Schnittkasten

Fahrungsplatte 1.1730
Fuhrungs-Leisten 1.1730
Schnittplatte 1.2379
Grundplatte 1.1730

11



Schnittkasten ST 3730 STEINEL

NORMALIEN
Deckplatte ab 311 mm
| | Druckplatte - 2-teilig
! / ~ Stempelplatte
] f [6)
‘ "
! /\/ (l)n o Fehrungsp\ane
t o Flhrungsleiste 1
) ) Schnittplatte
< M k\ . Grundplatte
o M
| T 172 7
~ | :
o] O |
[$) i |
%) ‘
i | 1O O
b
Schnittkasten
b |
b ©
3 ra\ M
| N\ :
- ‘ e
1 a
1 - m
\ as
i
i
| oo o o
!
{ © Stempelkopf
i |
a ° ra\
(@ N I\ T -——
o O O O
| ai
- i O
L as
|
ay
as
b,
Ergédnzung
der Bestell-Nr. mit
Abmessung
Bestell-Nr. ST 3730. Cx3
axb b, b, b, I <, c, cy c, cg Cg c, a, a, a, a, ag m
96x 76 121 30 41 150 25 23 6 23 18 6 18 12 84 M8 096 x 076
156x 76 240 144 156 x 076
96x 96 156 40 61 150 25 23 6 23 18 6 18 12 84 M8 096 x 096
156 x 96 240 144 156 x 096
196x 96 300 184 196 x 096
246 x 96 350 234 246 x 096
156 x 121 156 50 86 240 32 27 8 28 18 8 28 12 144 M8 156 x 121
196 x 121 300 184 196 x 121
246x121 350 234 246 x 121
156 x 156 196 70 111 240 32 27 8 28 18 8 28 16 140 M10 156 x 156
196 x 156 300 180 196 x 156
246 x 166 350 230 246 x 156
311 x156 415 155,56 109 202 295 311x 156
196 x 196 246 70 151 300 40 33 10 28 28 10 28 16 180 M10 196 x 196
246 x 196 350 230 246 x 196
311x 196 415 1555 109 202 295 311x 196
246 x 246 311 80 201 350 40 38 10 38 28 10 28 16 230 M10 246 x 246
311 x246 415 155,56 109 202 295 311x246
311x311 396 100 251 415 40 38 10 38 28 10 28 22 1555 111 200 289 M12 311x311
396 x311 500 198 139 2567 374 396 x311
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Saulengestelle ST 3712, ST 3719

fiir Folge- und Verbundwerkzeuge

STEINEL

NORMALIEN

i I Folge- und Verbundwerkzeug GroRRe: 1
o o
- Werkstoff: Platten (D und @) 1.2842 (90 Mn Cr V 8). Alle anderen
Platten 1.0570 (St 52-3).
Druckplatte weich, auf Wunsch auch gehértet lieferbar.
i (Bitte bei Bestellung angeben: , Mit geharteter Druckplatte”).
! T Fur die Segmentierung: Préazisionsflachstahl auf Anfrage.
|
° " Hinweis: Steinel Sdulengestelle liefern wir auch in jeder Sonderaus-
H ol ® flihrung nach Ihren Angaben. Die Plattenmafe entsprechen den DIN/
| ISO-GroRen, wie sie in unserem Katalog enthalten sind.
Die Gestelle sind nach dem Baukastenprinzip hergestellt und garan-
tieren in jeder Hinsicht einen wirtschaftlichen Einsatz zum Vorteil des
Kunden.
Als Federsysteme konnen unsere lagerhaltigen Systemfeder-Einheiten
eingesetzt werden. Sie haben die Auswahl aus 4 verschiedenen Belas-
tungsarten (SZ 8565).
Durch die Mittenbefestigung der S&ulen in der Fihrungsplatte, und
der dadurch halbierten Lange des Kraftangriffspunktes gegentiber her-
kémmlichen Saulenbefestigungen im Ober- oder Unterteil des Werk-
zeuges, konnen diese Saulen um den achtfachen Wert héher belastet
werden.
| | |
ol NN | W\\ \ Gleitfilhrung: An Zentralschmierung anschlieRbar (M 8 x 1).
& ; ;
F ! I , Bestellbeispiel: Sdulengestell fur Folge- und Verbundwerkzeuge mit
5 | - Gleitflihrung Stahl bronzeplattiert ST 3719.
' j GestellgroRe ax b = 246 x 156
o ‘ ‘ ] Ergénzung 246 x 156
© | : Bestell-Nummer ST 3719.246 x 156
. 50 .
- —— =
g, HEEENN NI
T - '\ 1= - —
b [ - b= 111
N ~ . I V T
3 | i
w i
el
& | \\k\ d
| 108 |
b
196
- b t
A1 A
Kugelfiihrung: Gleitfiihrung:
Kafigweg gehértete Ergénzung Ergénzung
=12 Hublédnge Stahlbuchse der Bestell-Nr. mit
bronzeplattiert Abmessung
Best.-Nr. ST 3712. Best.-Nr. ST 3719. CxCJ
Aulenmale Ausschliff Séulen ST7117.
axb N c e e, x|
196 x 156 60 24 148 145 19x 180 196 x 156
246 x 156 60 24 198 195 19x 180 246 x 156
311x 156 60 24 263 260 19x180 311x 156
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Saulengestelle ST 3712, ST 3719

fiir Folge- und Verbundwerkzeuge

§ -

e1

%

STEINEL

Folge- und Verbundwerkzeug GroRe: 2

Werkstoff: Platten (D und @) 1.2842 (90 Mn Cr V 8). Alle anderen
Platten 1.0570 (St 52-3).

Druckplatte weich, auf Wunsch auch gehértet lieferbar.
(Bitte bei Bestellung angeben: , Mit geharteter Druckplatte”).

Fur die Segmentierung: Préazisionsflachstahl auf Anfrage.

Hinweis: Steinel Sdulengestelle liefern wir auch in jeder Sonderaus-
flihrung nach Ihren Angaben. Die Plattenmalfe entsprechen den DIN/
ISO-GroRen, wie sie in unserem Katalog enthalten sind.

Die Gestelle sind nach dem Baukastenprinzip hergestellt und garan-
tieren in jeder Hinsicht einen wirtschaftlichen Einsatz zum Vorteil des
Kunden.

Als Federsysteme konnen unsere lagerhaltigen Systemfeder-Einheiten
eingesetzt werden. Sie haben die Auswahl aus 4 verschiedenen
Belastungsarten (SZ 8565).

Durch die Mittenbefestigung der Séulen in der Fiihrungsplatte, und
der dadurch halbierten Lange des Kraftangriffspunktes gegentiber her-
kémmlichen Saulenbefestigungen im Ober- oder Unterteil des Werk-
zeuges, kénnen diese Saulen um den achtfachen Wert hoher belastet
werden.

Gleitfihrung: An Zentralschmierung anschlieRbar (M 8 x 1).

Bestellbeispiel: Séulengestell fur Folge- und Verbundwerkzeuge mit

~ ‘ Gleitflihrung Stahl bronzeplattiert ST 3719.
N ' g GestellgroBe axb =311 x 196
© \ ] Erganzung 311 x 196
© | . Bestell-Nummer ST 3719.311 x 196
. 80 .
- —— =
w0 O
G FESNNANNN
< i BT =—— -
& ) | . V T
° j g
o \
o ; \\‘x\ \ \
B |
| 142 |
b
246
Kugelfiihrung: Gleitfiihrung:
Kafigweg gehartete Ergédnzung Ergénzung
=12 Hublédnge Stahlbuchse der Bestell-Nr. mit
bronzeplattiert Abmessung
Best.-Nr. ST 3712. Best.-Nr. ST 3719. CIxJ
AuRenmaRe Ausschliff Séulen ST7117.
axb b, c e e d, x|
246 x 196 80 27 192 189 25x 180 246 x 196
311x196 80 27 257 254 25x180 311x 196
396 x 196 80 27 342 389 25x 180 396 x 196
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Saulengestelle ST 3712, ST 3719

far Folge- und Verbundwerkzeuge

STEINEL

NORMALIEN

i ! @ I Folge und Verbundwerkzeug GroRe: 3
o o
- @ 1 Werkstoff: Platten (D und @) 1.2842 (90 Mn Cr V8). Alle anderen
I Platten 1.0570 (St 52-3).
[ Druckplatte weich, auf Wunsch auch gehértet lieferbar.
~> * (Bitte bei Bestellung angeben: ,, Mit gehérteter Druckplatte”).
@} I T Fur die Segmentierung: Préazisionsflachstahl auf Anfrage.
|
° " Hinweis: Steinel Sdulengestelle liefern wir auch in jeder Sonderaus-
H ol ® flihrung nach Ihren Angaben. Die Plattenmafe entsprechen den DIN/
| ISO-GroRen, wie sie in unserem Katalog enthalten sind.
Die Gestelle sind nach dem Baukastenprinzip hergestellt und garan-
tieren in jeder Hinsicht einen wirtschaftlichen Einsatz zum Vorteil des
Kunden.
Als Federsysteme konnen unsere lagerhaltigen Systemfeder-Einheiten
eingesetzt werden. Sie haben die Auswahl aus 4 verschiedenen
Belastungsarten (SZ 8565).
Durch die Mittenbefestigung der Saulen in der Fiihungsplatte, und der
) dadurch halbierten Lénge des Kraftangriffspunktes gegeniiber her-
kémmlichen Saulenbefestigungen im Ober- oder Unterteil des Werk-
zeuges, konnen diese Saulen um den achtfachen Wert héher belastet
werden.
- NN ; Y{\ Gleitfilhrung: An Zentralschmierung anschlieRbar (M 8 x 1).
& ! .
[ | Bestellbeispiel: Saulengestell fur Folge- und Verbundwerkzeuge mit
o ‘ | Gleitflihrung Stahl bronzeplattiert ST 3719.
© : f GestellgroBe ax b =311 x 246
- | \ . & Ergénzung 311 x 246
) ‘ i Bestell-Nummer ST 3719.311 x 246
: 100 :
- — - -
[NET B SN NN
« 1
~
g i TS =— -
© ' ! I
8 | // 3
‘ i
wn
& NN
| 178 |
b
311
Kugelfiihrung: Gleitfiihrung:
Kafigweg gehértete Ergédnzung Ergénzung
= %2 Hubladnge Stahlbuchse der Bestell-Nr. mit
bronzeplattiert Abmessung
Best.-Nr. ST 3712. Best.-Nr. ST 3719. CIxC
AuRenmale Ausschliff Saulen ST 7117.
axb 1 c e e, x|
311x246 100 34 243 240 32x210 311x246
396 x 246 100 34 328 325 32x210 396 x 246
496 x 246 100 34 428 425 32x210 496 x 246
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Saulengestelle ST 3712, ST 3719

fiir Folge- und Verbundwerkzeuge

STEINEL

i - Folge und Verbundwerkzeug GroRe: 4
o O]
- wp Werkstoff: Platten (D und @ 1.2842 (90 Mn Cr V8). Alle anderen
Platten 1.0570 (St 52-3).
Druckplatte weich, auf Wunsch auch gehértet lieferbar.
i (Bitte bei Bestellung angeben: , Mit geharteter Druckplatte”).
B Fur die Segmentierung: Préazisionsflachstahl auf Anfrage.
° " Hinweis: Steinel Sdulengestelle liefern wir auch in jeder Sonderaus-
H ol ® flihrung nach Ihren Angaben. Die Plattenmafe entsprechen den DIN/
| ISO-GréRen, wie sie in unserem Katalog enthalten sind.
Die Gestelle sind nach dem Baukastenprinzip hergestellt und garan-
tieren in jeder Hinsicht einen wirtschaftlichen Einsatz zum Vorteil des
Kunden.
Als Federsysteme konnen unsere lagerhaltigen Systemfeder-Einheiten
eingesetzt werden. Sie haben die Auswahl aus 4 verschiedenen
Belastungsarten (SZ 8565).
Durch die Mittenbefestigung der Saulen in der Fiihungsplatte, und der
dadurch halbierten Léange des Kraftangriffspunktes gegeniiber her-
kémmlichen Saulenbefestigungen im Ober- oder Unterteil des Werk-
zeuges, konnen diese Sdulen um den achtfachen Wert héher belastet
werden.
- NN [ \l\ Gleitfilhrung: An Zentralschmierung anschlieRbar (M 8 x 1).
34 . i
[ | Bestellbeispiel: Saulengestell fur Folge- und Verbundwerkzeuge mit
o | I Gleitflihrung Stahl bronzeplattiert ST 3719.
© : j g GestellgroRe ax b =496 x 311
o \ 2 Erganzung 496 x 311
© | i Bestell-Nummer ST 3719.496 x 311
1 150 1
. | | =D
. ] TR —— ] -
SIRE | U0
.
i i
'ey
8 NN
| 240 |
b
396
Kugelfiihrung: Gleitfiihrung:
Kafigweg gehértete Ergénzung Ergénzung
=% Hublédnge Stahlbuchse der Bestell-Nr. mit
bronzeplattiert Abmessung
Best.-Nr. ST 3712. Best.-Nr. ST 3719. CIxJ
AuBenmale Ausschliff Saulen ST 7117.
axb N c e e, d xI
396 x311 150 B85] 326 323 32x210 396 x 311
496 x 311 150 35 426 423 32x210 496 x 311
626x311 150 35 556 553 32x210 626 x 311
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Bestellblatt fiir

Folge- und Verbundwerkzeug

Werkstoff: Platten (D und ) 1.2842 (90 Mn Cr V 8). Alle anderen
Platten 1.0570 (ST 52-3).

Druckplatte weich, auf Wunsch auch gehartet lieferbar.
(Bitte bei Bestellung angeben: , Mit geharteter Druckplatte”).

Tragen Sie die MaBe nach Ihren Wiinschen in die Zeichnung ein,
und kreuzen Sie die gewiinschte Fiihrungsart an.

Bei der Auswahl der Fiihrungselemente bitte Katalogmafe beachten.

Als Federsysteme konnen unsere lagerhaltigen Systemfeder-Einheiten
eingesetzt werden. Sie haben die Auswahl aus 4 verschiedenen Belas-
tungsarten (SZ 8565).

Durch die Mittenbefestigung der Saulen in der Fiihrungsplatte, und
der dadurch halbierten Lange des Kraftangriffspunktes gegentber her-
kémmlichen Saulenbefestigungen im Ober- oder Unterteil des Werk-
zeuges, konnen diese Saulen um den achtfachen Wert hoher belastet
werden.

Folge- und Verbundwerkzeuge liefern wir in jeder

Sonderausfiihrung nach lhren Angaben.

STEINEL

NORMALIEN

j&
Kugelfithrung: D
Kéfigweg

=% Hublange

Gleitfiihrung: D
gehértete

Stahlbuchse

bronzeplattiert

im0 o o 2 o o 0

o Mo o o o i 0 o

Ii

117



Bestellblatt fur STEINEL

NORMALIEN
Folge- und Verbundwerkzeug

L T

xe)

Raum fur Mitteilungen und Notizen

Firma:

Stralle:

PLZ, Ort:

Kontaktperson:

Tel -Nr.:

Fax-Nr.:

Datum:

1.18



Stahlplatten ST 3500

far Saulengestelle

STEINEL

NORMALIEN

DINISO 6753

Werkstoff: 1.0570 (ST 52-3), andere Werk-
stoffe, z.B. vorvergtitet oder Aluminium
3.4365.77 (Al Zn Mg Cu 1.5), auf Wunsch
lieferbar. Allseitig sauber ausgebrannt und
spannungsfrei gegliht, beidseitig plan-
parallel bearbeitet, bis max. 2000 x 800 mm

a geschliffen, dartiber feingefréast. Auf Wunsch:
Kantenbearbeitung oder Bezugskante durch
Frésen oder Schleifen. Bitte ausdriicklich er-
waéhnen.
I
GroRere Stahlplatten kénnen nach lhren An-
gaben innerhalb des max. Fertigungsbereichs
von 2000 x 1000 mm und Dicken von 20 bis
150 mm in jeder beliebigen Abmessung und
Form kurzfristig gefertigt werden.
Bestellbeispiel: Stahlplatte ST 3500
GroRe axbxc=200x100x32
Erganzung 200 x 100 x 32
Bestell-Nummer ST 3500.200 x 100 x 32
Ergénzung Erganzung Ergénzung
der Bestell-Nr. mit der Bestell-Nr. mit der Bestell-Nr. mit
Abmessung Abmessung Abmessung
Bestell-Nr. ST 3500 COxCOxO Bestell-Nr. ST 3500. COxCIxO Bestell-Nr. ST 3500. CIxCOxO
+05 +05 +05
axb c+02 axb € +02 axb c+02
160 x 080 25 160 x 080 x 25 315x 160 32 315 x 160 x 32 500 x 500 32 500 x 500 x 32
32 160 x 080 x 32 40 315 x 160 x 40 40 500 x 500 x 40
160 x 100 25 160 x 100 x 25 50 315 x 160 x 50 50 500 x 500 x 50
32 160 x 100 x 32 315 x 200 32 315 x 200 x 32 630x315 40 630 x 315 x 40
160 x 125 25 160 x 125 x 25 40 315 x 200 x 40 50 630 x 315 x 50
32 160 x 125 x 32 50 315 x 200 x 50 63 630 x 315 x 63
160 x 160 25 160 x 160 x 25 315 x 250 32 315 x 250 x 32 630 x 400 40 630 x 400 x 40
32 160 x 160 x 32 40 315 x 250 x 40 50 630 x 400 x 50
200 x 100 25 200 x 100 x 25 50 315 x 250 x 50 63 630 x 400 x 63
32 200 x 100 x 32 3156x315 32 315x315x32 630 x 500 40 630 x 500 x 40
40 200 x 100 x 40 40 315x315x 40 50 630 x 500 x 50
200x 125 25 200x 125 x 25 50 315x315x50 63 630 x 500 x 63
32 200 x 125 x 32 400 x 200 32 400 x 200 x 32 630 x 630 40 630 x 630 x 40
40 200 x 125 x 40 40 400 x 200 x 40 50 630 x 630 x 50
200 x 160 25 200 x 160 x 25 50 400 x 200 x 50 63 630 x 630 x 63
32 200 x 160 x 32 400 x 250 32 400 x 250 x 32 710 x 400 40 710 x 400 x 40
40 200 x 160 x 40 40 400 x 250 x 40 50 710 x 400 x 50
200 x 200 25 200 x 200 x 25 50 400 x 250 x 50 63 710 x 400 x 63
32 200 x 200 x 32 400x 315 32 400 x 315 x 32 710 x 500 40 710 x 500 x 40
40 200 x 200 x 40 40 400 x 315 x 40 50 710 x 500 x 50
250x 125 25 250 x 125 x 25 50 400 x 315 x 50 63 710 x 500 x 63
32 250 x 125 x 32 400 x 400 32 400 x 400 x 32 710x 630 40 710 x 630 x 40
40 250 x 125 x 40 40 400 x 400 x 40 50 710 x 630 x 50
250 x 160 25 250 x 160 x 25 50 400 x 400 x 50 63 710 x 630 x 63
32 250 x 160 x 32 500 x 250 32 500 x 250 x 32 800 x 400 40 800 x 400 x 40
40 250 x 160 x 40 40 500 x 250 x 40 50 800 x 400 x 50
250 x 200 25 250 x 200 x 25 50 500 x 250 x 50 63 800 x 400 x 63
32 250 x 200 x 32 500 x 315 32 500 x 315 x 32 800 x 500 40 800 x 500 x 40
40 250 x 200 x 40 40 500 x 315 x 40 50 800 x 500 x 50
250 x 250 25 250 x 250 x 25 50 500 x 315 x 50 63 800 x 500 x 63
32 250 x 250 x 32 500 x 400 32 500 x 400 x 32 800 x 630 40 800 x 630 x 40
40 250 x 250 x 40 40 500 x 400 x 40 50 800 x 630 x 50
50 500 x 400 x 50 63 800 x 630 x 63

1.19



Stahlplatten ST 3502 STEINEL

. .. NORMALIEN
Bearbeitete Ausfiihrung

DIN 9873

Werkstoff: 1.0570 (ST 52-3)

Q Die Platten sind allseitig bearbeitet plan-
parallel geschliffen, die Stirnflachen sind
rechtwinklig gefrést. Andere Abmessungen
und Materialien sind auf Anfrage lieferbar.

a Hinweis: Diese Platten eignen sich beson-
ders fir den Innenbereich von Stanzwerkzeu-
gen sowie auch fur Gestelle.

Bestellbeispiel: Stahlplatte ST 3502

© GroReaxbxc=246x 156 x 32
Ergédnzung 246 x 156 x 32
Bestell-Nummer ST 3502.246 x 156 x 32
Ergénzung Ergédnzung Ergénzung
der Bestell-Nr. mit der Bestell-Nr. mit der Bestell-Nr. mit
Abmessung Abmessung Abmessung
Bestell-Nr. ST 3502. CIxCxE Bestell-Nr. ST 3502. COxCOxO Bestell-Nr. ST 3502. g |
+04 404 +05 +04 404 +05 +04  +04 +05
ao xbo €+02 ao0 xbo €+0.2 ao xbo €+02
156 x 076 25 156 x 076 x 25 311 x 156 32 311 x 156 x 32 626 x311 40 626 x 311 x 40
32 156 x 076 x 32 40 311 x 156 x 40 50 626 x 311 x50
156 x 096 25 156 x 096 x 25 50 311 x 156 x 50 63 626 x311 x 63
32 156 x 096 x 32 311x196 32 311x 196 x 32 626 x 396 40 626 x 396 x 40
156 x 121 25 156 x 121 x 25 40 311 x 196 x 40 50 626 x 396 x 50
32 156 x 121 x 32 50 311 x 196 x 50 63 626 x 396 x 63
156 x 156 25 156 x 156 x 25 311 x 246 32 311 x246 x 32 626 x 496 40 626 x 496 x 40
32 156 x 156 x 32 40 311 x 246 x 40 50 626 x 496 x 50
196 x 096 25 196 x 096 x 25 50 311 x 246 x 50 63 626 x 496 x 63
32 196 x 096 x 32 311x311 32 311x311x32 626 x 626 40 626 x 626 x 40
40 196 x 096 x 40 40 311x311x40 50 626 x 626 x 50
196 x 121 25 196 x 121 x25 50 311x311x50 63 626 x 626 x 63
32 196 x 121 x 32 396 x 196 32 396 x 196 x 32 706 x 396 40 706 x 396 x 40
40 196 x 121 x 40 40 396 x 196 x 40 50 706 x 396 x 50
196 x 156 25 196 x 156 x 25 50 396 x 196 x 50 63 706 x 396 x 63
32 196 x 156 x 32 396 x 246 32 396 x 246 x 32 706 x 496 40 706 x 496 x 40
40 196 x 156 x 40 40 396 x 246 x 40 50 706 x 496 x 50
196 x 196 25 196 x 196 x 25 50 396 x 246 x 50 63 706 x 496 x 63
32 196 x 196 x 32 396 x311 32 396 x 311 x32 706 x 626 40 706 x 626 x 40
40 196 x 196 x 40 40 396 x 311 x 40 50 706 x 626 x 50
246x121 25 246x121x25 50 396 x 311 x50 63 706 x 626 x 63
32 246 x 121 x32 396 x 396 32 396 x 396 x 32 796 x 396 40 796 x 396 x 40
40 246 x 121 x 40 40 396 x 396 x 40 50 796 x 396 x 50
246 x 166 25 246 x 156 x 25 50 396 x 396 x 50 63 796 x 396 x 63
32 246 x 156 x 32 496 x 246 32 496 x 246 x 32 796 x 496 40 796 x 496 x 40
40 246 x 156 x 40 40 496 x 246 x 40 50 796 x 496 x 50
246 x 196 25 246 x 196 x 25 50 496 x 246 x 50 63 796 x 496 x 63
32 246 x 196 x 32 496 x 311 32 496 x 311 x 32 796 x 626 40 796 x 626 x 40
40 246 x 196 x 40 40 496 x 311 x 40 50 796 x 626 x 50
246 x 246 25 246 x 246 x 25 50 496 x 311 x 50 63 796 x 626 x 63
32 246 x 246 x 32 496 x 396 32 496 x 396 x 32
40 246 x 246 x 40 40 496 x 396 x 40
50 496 x 396 x 50
496 x 496 32 496 x 496 x 32
40 496 x 496 x 40
50 496 x 496 x 50

1.20



STEINEL

Saulengestelle aus Sondergrauguss

In zahlreichen genormten GréRen ab Lager

Gestelle aus Sondergrauguss GGL, legiert
(beste Zerspanbarkeit) und ultraschallge-
priift. Daher ohne Lunker, Risse oder Ein-
schllsse.

.

Gleitfiihrung (Stahl bronzeplattiert,
Vollbronze mit Festschmierstoff)

Kugelfihrungen

.

Rollenfiihrungen




Steinel Prazisions-Gleitfiihrungen
mit Festschmierstoff

Saulengestell- Fiihrungs-
Oberteil aus lager aus
Sondergr Sondergr

mit Festschmierstoff

2.02

Anwendungsgebiete:

Steinel Prazisions-Gleitfiihrungen mit
Festschmierstoff sind im Werkzeug- und
Vorrichtungsbau in beliebiger Einbaulage fir
Langsbewegungen einsetzbar.

Aufbau:

Die Steinel Préazisions-Gleitfihrung mit
Festschmierstoff setzt sich zusammen aus:
Fuhrungsséule und Saulengestell-Oberteil aus
Sondergrauguss bzw. Fiihrungslager mit ein-
gebauten Festschmierstoff-Buchsen.

F stof ung:

Die Festschmierstoff-Schmierung wird als

ein Schmierzustand bezeichnet, in dem
Festschmierstoffpartikel, die einen niedrigen
Schnittwiderstand in ihrem Kristallaufbaufsys-
tem aufweisen, zwischen zwei Flachen vor-
handen sind und die Schmierungsfunktionen
Ubernehmen.

Gleitgeschwindigkeit:
Die max. Gleitgeschwindigkeit liegt bei
30 m/min.

Die Steinel Préazisions-Gleitfihrung mit Fest-
schmierstoff erlaubt bei optimaler Auslegung
von Schmierung, Flihrungsspiel, Hublénge,
Radialbelastung und Warmeableitung. Hubge-
schwindigkeiten von 300 bis 400 Hiben/min.

Fihrungsspiel:

Das Fihrungsspiel betrégt 2 — 7 ym. Wird
mehr Spiel gewiinscht, ist dies bei der Bestel-
lung anzugeben, z.B. leichtgéngig eingehont.

STEINEL

Werkstoff:

Stahl mit Festschmierstoffeinsatz

Durch die Festschmierstoffeinsatze ist diese
Gleitflihrung selbstschmierend und fir hdhere
Belastungen geeignet.

Unsere schmier- und wartungsfreie Buchse
ist ein komplexes, hochverschleifestes La-
ger, in das Festschmierstoffe wie Molybdan,
Disulfurat, Graphit est. in geeigneter Form
eingelassen sind.

Es unterscheidet sich damit von 6lhaltigen
Sinterlagern, die gemeinhin als 6lfreie Lager
bezeichnet werden.

Vorteile:

In den automatischen Systemen vermeiden
Sie Fresser, die durch mangelnde Wartung
entstehen konnen.

Die Wartung wird allgemein erleichtert, weil
Schmierung einfach nicht mehr erforderlich
ist.

Sicherheit und Sauberkeit im Umfeld der
Fertigung werden durch den Fortfall der
Schmierung erheblich erhéht.

Reduzierung der Anzahl der erforderlichen
Teile an den Vorrichtungen durch den Fortfall
des zentralen Schmiersystems, hierdurch Ver-
ringerung der Montage- und Zusammenbau-
kosten.

Zeitersparnis schon wéhrend der Konstruktion
durch den Fortfall des Schmiersystems.

Die vollige Automatisierung wird durch den
Fortfall der Schmierung moglich.

Einbauhinweise
1. Einkleben in Aufnahmebohrung ISO H6
(Kleber siehe betreffende Seite)

2. Einpressen maglichst vermeiden, da sich
Innendurchmesser verengt.

Fuhrungsdurchmesser ISO H6, feingedreht
Aufnahmedurchmesser ISO j6, feingedreht




Saulengestelle aus Sondergrauguss STEINEL

ST 100. Seite2.04 ST 120. Seite 2.05 ST 140. Seite2.06 ST 160. Seite2.07 ST 170. Seite2.08 ST 20.. Seite 2.09

ST 286. Seite 2.10
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Saulengestelle ST 100. STEINEL

NORMALIEN
—da ' DIN 9812
H I o
L 1 | s 1, Runde Arbeitsfliche
| } } | } By Mittig stehende Fiihrungsséulen
‘ ‘ i 1 Diinnes Oberteil
- Y feer —ald e
| | Form D: Oberteil ohne Gewinde
1 T

Form DG: Oberteil mit Gewinde

Werkstoff: Sondergrauguss GGL, legiert und
e ultraschallgepruift.

—
[
ol cy b
le ¢y~

Einspannzapfen siehe betreffende Seite.

Bestellbeispiel:

Séulengestell mit Gleitfihrung
Stahl bronzeplattiert

Oberteil ohne Gewinde ST 1001
Arbeitsflache D = 125 mm
Ergénzung 125
Bestell-Nummer ST 1001.125

Gleitfiihrung: Gleitfiihrung: Kugelfiihrung:
mit Festschmierstoff  gehértete Kafigweg Erganzung
Stahlbuchse = Y2 Hublange der Bestell-Nr. mit
bronzeplattiert Abmessung
Oberteil ohne Gewinde Bestell-Nr. ST 1006. Bestell-Nr. ST 1001. Bestell-Nr. ST 1002. ]
Oberteil mit Gewinde Bestell-Nr. ST 1007. Bestell-Nr. ST 1004. Bestell-Nr. ST 1005. —
D a b < c, c; c, d, e, d,/d, x|
63 7 92 40 25 50 20 M16x1,5 100 15/16 x 140 063
80 217 114 50 30 63 30 M20x1,5 131 19/20 x 160 080
100 263 144 50 30 63 30 M20x1,5 159 24/25 x 160 100
125 288 169 50 30 63 30 M20x1,5 184 24/25 x 160 125
160 345 204 56 40 80 30 M24x1,5 229 30/32 x 180 160
180 366 224 56 40 80 30 M24x1,5 250 30/32 x 180 180
200 385 244 56 40 80 30 M24x1,5 269 30/32 x 200 200
224 448 278 56 50 80 30 M30x2 310 38/40 x 200 224
250 473 304 56 50 80 30 M30x2 335 38/40 x 200 250
280 504 335 63 50 80 30 M30x2 366 38/40 x 224 280
315 539 370 63 50 80 30 M30x2 401 38/40 x 224 315
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Saulengestelle ST 120.

=y fe
[ —

1

— by —=

DA

DIN 9812

Rechteckige Arbeitsflache
Mittig stehende Fithrungssaulen
Diinnes Oberteil

Form C: Oberteil ohne Gewinde
Form CG: Oberteil mit Gewinde

Werkstoff: Sondergrauguss GGL, legiert und
ultraschallgeprift.

Einspannzapfen siehe betreffende Seite.

Bestellbeispiel:

Séulengestell mit Gleitfihrung

Stahl bronzeplattiert

Oberteil ohne Gewinde ST 1201
Arbeitsfléche a; x b, = 250 x 200 mm
Erganzung 250 x 200
Bestell-Nummer ST 1201.250 x 200

Gleitfiihrung: Gleitfiihrung: Kugelfiihrung:

mit Festschmierstoff ~ gehértete Kafigweg Ergénzung

Stahlbuchse =12 Hublédnge der Bestell-Nr. mit

bronzeplattiert Abmessung
Oberteil ohne Gewinde Bestell-Nr. ST 1206. Bestell-Nr. ST 1201. Bestell-Nr. ST 1202. CIxC3J
Oberteil mit Gewinde Bestell-Nr. ST 1207. Bestell-Nr. ST 1204. Bestell-Nr. ST 1205. CIx3J

ST 7100.
a;x b, a, b, c, c, cy c, d, e, d,/d,x1

63x 50 177 74 40 25 50 20 M16x1,5 106 15/16 x 140 063 x 050
80x 63 217 93 50 30 63 30 M20x1,5 131 19/20 x 160 080 x 063
100x 63 237 93 50 30 63 30 M20x1,56 161 19/20 x 160 100 x 063
125x 63 262 93 50 30 63 30 M20x1,5 176 19/20 x 160 125 x 063
100x 80 263 120 50 30 63 30 M20x1,5 159 24/25 x 160 100 x 080
125x 80 288 120 50 30 63 30 M20x1,5 184 24/25 x 160 125 x 080
160x 80 323 120 50 30 63 30 M20x1,5 219 24/25 x 160 160 x 080
125 x 100 288 140 50 40 80 30 M24x1,5 184 24/25 x 180 125 x 100
160 x 100 323 140 50 40 80 30 M24x1,5 219 24/25 x 180 160 x 100
200x 100 385 140 56 40 80 30 M24x1,5 269 30/32 x 180 200 x 100
160 x 125 345 165 56 40 80 30 M24x1,5 229 30/32 x 180 160 x 125
200x 125 385 165 56 40 80 30 M24x1,5 269 30/32 x 180 200 x 125
250 x 125 435 165 56 40 80 30 M24x1,5 319 30/32 x 180 250 x 125
200x 160 385 200 56 50 80 30 M30x2 269 30/32 x 200 200 x 160
250 x 160 435 200 56 50 80 30 M30x2 319 30/32 x 200 250 x 160
3156x 160 545 210 63 50 80 30 M30x2 401 38/40 x 224 315 x 160
250 x 200 479 250 63 50 80 30 M30x2 BEY) 38/40 x 224 250 x 200
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Saulengestelle ST 140.

STEENEL

NORMALIEN

ds r i DIN 9819
I R . .
71 [ [" S ? Rechteckige Arbeitsflache
| f b b - Uber Eck stehende Fiihrungssaulen
. * < Diinnes Oberteil
Gl l
] i Form C: Oberteil ohne Gewinde
—  eldy e —»{d2 pe— Form CG: Oberteil mit Gewinde
; f Werkstoff: Sondergrauguss GGL, legiert und
: + 1N ultraschallgeprift.
- ©
1 ! ”>|‘“ ‘; ‘ Einspannzapfen siehe betreffende Seite.
- ——I .
Bestellbeispiel:
Séulengestell mit Gleitfihrung
Stahl bronzeplattiert
Oberteil ohne Gewinde ST 1401
M Arbeitsfléche a, x b, = 200 x 126 mm
\J Ergénzung 200 x 125
1 T Bestell-Nummer ST 1401.200 x 125
2 ik
o l
e
N A— )
\U
e—— Q) ——
Gleitfiihrung: Gleitfiihrung: Kugelfiihrung:
mit gehartete Kafigweg Ergénzung
Festschmierstoff Stahlbuchse =2 Hublénge der Bestell-Nr. mit
bronzeplattiert Abmessung
Oberteil ohne Gewinde Bestell-Nr. ST 1406. Bestell-Nr. ST 1401. Bestell-Nr. ST 1402. CIx3
Oberteil mit Gewinde Bestell-Nr. ST 1407. Bestell-Nr. ST 1404. Bestell-Nr. ST 1405 CIx3
ST 7100.
a;x b, a, b, c, c, cy c, dy CH e, e d,/d,xI
63x 50 109 131 40 25 50 20 M16x15 631 85,2 106 15/16x 140 063 x 050
80x 63 136 164 50 30 63 30 M20x1,5 80 108 134,4 19/20x 160 080 x 063
100x 80 164 197 50 30 63 30 M20x15 100 133 166.4 24/25x160 100 x 080
125x 80 189 197 50 30 63 30 M20x1,5 125 133 182,5 24/25x 160 125 x 080
125x 100 189 217 50 40 80 30 M24x15 1251 153 197,6 24/25x180  125x 100
160x 100 225 227 50 40 80 30 M24x1,5 160,9 163 229 24/25x180 160 x 100
200x100 276 239 56 40 80 30 M24x1,5 200 163 258 30/32x180 200 x 100
160x 125 236 268 56 40 80 30 M24x1,5 160,1 192 250 30/32x180 160 x 125
200x 125 276 264 56 40 80 30 M24x1,5 200 188 2745 30/32x180 200 x 125
250x 125 326 264 56 40 80 30 M24x15 250 188 312.8 30/32x180 250 x 125
200x 160 275 299 56 50 80 30 M30x2 1987 222,6 2984 30/32x200 200 x 160
250x 160 326 299 56 50 80 30 M30x2 250 223 335 30/32x200 250 x 160
250x200 340 370 63 50 80 30 M30x2  250,1 280 3754 38/40x 224 250 x 200
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Saulengestelle ST 160. STEINEL

o

DIN 9822, Form C

Rechteckige Arbeitsflache
Hinten stehende Fiihrungssaulen
Diinnes Oberteil

—i ¢y
ht—— 3 ——»

For—otf— |

| Werkstoff: Sondergrauguss GGL, legiert und
ultraschallgeprift.

Einspannzapfen siehe betreffende Seite.

]
_

Bestellbeispiel
t Séaulengestell mit Kugelfihrung ST 1602
- & - Arbeitsflache a, x b, = 160 x 125 mm

Erganzung 160 x 125
Bestell-Nummer ST 1602.160 x 125

aj3
I
N
&/ ¢
= I
- Q
. !
J a
|
) —— L
a1
az
Gleitfiihrung: Gleitfiihrung: Kugelfiihrung:
mit gehartete Kafigweg Ergénzung
Festschmierstoff Stahlbuchse =2 Hublédnge der Bestell-Nr. mit
bronzeplattiert Abmessung
Oberteil ohne Gewinde Bestell-Nr. ST 1606. Bestell-Nr. ST 1601. Bestell-Nr. ST 1602. CIxC3
ST 7100.
a;x b, a, a, b, b, c, c, [N c, e f d, xl
50x 40 84 118 69 87 36 20 50 20 72 62 16x112 050 x 040
63x 50 97 118 84 102 40 25 50 25 72 77 16x 125 063 x 050
80x 50 114 126 84 102 40 25 50 25 80 77 16x 125 080 x 050
80x 63 123 136 104 125 45 32 63 30 80 95 19x 140 080 x 063
100x 63 143 156 104 125 45 32 63 30 100 95 19x 140 100 x 063
125x 63 168 181 104 125 45 32 63 30 125 95 19x 140 125 x 063
100x 80 143 164 130 151 50 32 80 30 100 17 25x160 100 x 080
125x 80 168 189 130 151 50 32 80 30 125 17 25x160 125 x 080
160 x 80 203 224 130 151 50 32 80 30 160 17 25x160 160 x 080
125 x 100 168 201 155 182 56 40 96 30 125 142 32x180 125x100
160 x 100 203 236 155 182 56 40 96 30 160 142 32x180 160 x 100
200x 100 243 276 155 182 56 40 96 30 200 142 32x180 200x100
160 x 125 203 236 180 207 56 40 96 30 160 167 32x180 160x 125
200x 125 243 276 180 207 56 40 96 30 200 167 32x180 200x125
250x 125 293 326 180 207 56 40 96 30 250 167 32x180 250 x 125
200x 160 253 288 227 259 63 50 121 30 200 213 40x200 200 x 160
250 x 160 303 338 227 259 63 50 121 30 250 213 40x200 250 x 160
250 x 200 303 352 266 303 63 50 121 30 250 250 50x224 250 x 200
315 x 250 368 412 321 355 63 50 121 30 310 302 50x224 315x250
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Saulengestelle ST 170.

oy -+

[ —

- -

I

eyl

e
gy

—— f ——

STEINEL

NORMALIEN

Runde Arbeitsflache
Hinten stehende Fiihrungssaulen
Diinnes Oberteil

Werkstoff: Sondergrauguss GGL, legiert und
ultraschallgeprift.

Einspannzapfen siehe betreffende Seite.

Bestellbeispiel:

Saulengestell mit Gleitfiihrung
Vollbronze mit Festschmierstoff ST 1706
Arbeitsflache D = 180 mm.

Ergénzung 180

Bestell-Nummer ST 1706.180

Gleitfiihrung: Gleitfiihrung: Kugelfiihrung:
mit Festschmierstoff ~ gehartete Kafigweg Ergénzung
Stahlbuchse = %2 Hublange der Bestell-Nr. mit
bronzeplattiert Abmessung
Oberteil ohne Gewinde Bestell-Nr. ST 1706. Bestell-Nr. ST 1701. Bestell-Nr. ST 1702 —
ST 7100.
D a4 a~ b, by~ by~ 1 ©, 3 4 & f dyxl
63 136 95 40 92 116 45 32 63 25 80 87 19x125 063
80 164 112 50 112 138 50 32 63 30 100 106 25x 140 080
100 189 138 56 134 157 56 40 80 30 125 125 25x 160 100
125 236 168 63 164 185 56 40 80 30 160 147 32x180 125
160 288 204 80 202 226 56 50 100 30 200 182 40 x 200 160
180 307 224 85 222 241 63 50 100 30 219 197 40 x 200 180
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Saulengestelle ST 20..

ST 200.

[

P

—

—

ST 201.

1)

ahnlich DIN 9816

Runde Arbeitsflache
Mittig stehende Fithrungssaulen
Dickes Oberteil

Auf W hhb liche Fiihr latte

Form D: ohne Flihrungsplatte
Form DF: mit Flihrungsplatte

Werkstoff: Sondergrauguss GGL, legiert und
ultraschallgepruft.

Einspannzapfen siehe betreffende Seite.

Bestellbeispiel:

Séaulengestell mit Gleitflihrung
Stahl bronzeplattiert

mit Stahlfihrungsplatte
Oberteil ohne Gewinde ST 2011
Arbeitsflache D = 126 mm
Ergdnzung 125
Bestell-Nummer ST 2011.125

Gleitfiihrung: Gleitfiihrung: Kugelfiihrung:
mit Festschmierstoff ~ gehartete im Oberteil und
Stahlbuchse inder
bronzeplattiert im Flhrungsplatte Erganzung
Oberteil und in der Kafigweg der Bestell-Nr. mit
Flhrungsplatte = % Hublange Abmessung
Flhrungsplatte Oberteil
- ohne Gewinde Bestell-Nr. ST 2006. Bestell-Nr. ST 2001. Bestell-Nr. ST 2002. —
- mit Gewinde Bestell-Nr. ST 2007.%) Bestell-Nr. ST 2004.%) Bestell-Nr. ST 2005.%) —
aus Stahl ohne Gewinde - Bestell-Nr. ST 2011. Bestell-Nr. ST 2012. —
aus Stahl mit Gewinde - Bestell-Nr. ST 2014.*) Bestell-Nr. ST 2015.%) —
D a b c, c, d*) e, e, e, f, f, f; t, d,/d, x|
80 218 125 50 63 = 122 85 60 16 7 38 = 19/20 x 200 080
100 258 144 50 80 M 64 x4 154 105 70 18 5 38 35 24/25 x 200 100
125 283 169 56 80 M 84 x4 179 135 80 18 o) 38 41 24/25 x 224 125
160 345 204 63 100 M104x4 229 170 90 22 8 45 50 30/32 x 250 160

*) Auf Wunsch mit Federkammer nach d, gegen Mehrpreis lieferbar.
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Saulengestelle ST 286.

STEENEL

NORMALIEN
ST 2862 } Runde Arbeitsflache
 — TIT e o .
T 1] 8 T Mittig stehende Fithrungssaulen
! T } 1R Seitliche Auflageflache
~di e -{d2 {
- I + Feinschneidgestell

‘ ‘ ) l Verwendung: Ausflihrung ohne Fiihrungs-

[ J 2 l platte ST 2862 zum Bau von Feinschneide-
¥ Werkzeugen mit beweglichen Stempeln.

! Ausfihrung mit Fithrungsplatte ST 2865
zum Bau von Feinschneide-Werkzeugen mit
festen Stempeln.

Auf Wunsch auch mit Ausdrehungen lieferbar.
ST 2865__
(ERIER l ‘ J Werkstoff: Sondergrauguss GGL, legiert und
t : I : ; ) ultraschallgepriift.
i ‘
N‘—r[‘-u-hl : ; Bestellbeispiel:
T el ] [« Saulengestell mit Kugelfiihrung
R =T t ohne Fiihrungsplatte ST 2862
I ‘ Arbeitsflache D = 200 mm
Ergénzung 200
[ ] Bestell-Nummer ST 2862.200
Ausfiihrung 100-160
a
s
n ,/ uﬁ, I
NS N
7\ P4 1
— A
a——l
Ausfiihrung 200-250
Kugelfiihrung:
im Oberteil und
in der
Fiihrungsplatte Ergénzung
Kafigweg der Bestell-Nr. mit
= % Hublange Abmessung
Fuhrungsplatte Oberteil
- ohne Gewinde Bestell-Nr. ST 2862. —
aus Stah! ohne Gewinde Bestell-Nr. ST 2865. —
ST 7100. ST 7100.
D a, a, a, b, b, <, c, e f, f, f, d,/d,x1, d,/d,xl,
100 237 219 50 92 50 75 80 159 18 5 38 24/25x 160  24/25 x 200 100
125 262 244 60 107 62,5 75 80 184 18 5 38 24/25x 160  24/25 x 200 125
160 328 301 70 142 80 75 80 229 22 8 45 30/32x 160  30/32 x 200 160
200 347 341 90 167 100 80 100 269 22 8 45 30/32x200 30/32x224 200
250 425 419 100 222 125 85 100 336 28 2 55 38/40 x 200 38/40 x 250 250
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